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Une culture est un ensemble de plantes de la méme variété dans un méme contenant,
présentes en un certain endroit (secteur) en une certaine quantité.

Une culture est donc décrite :
par des dates : de début, de fin prévue, de fin
par des quantités : initiale, actuelle, de fin prévue
par une localisation : un secteur
par différents criteres libres

Cette culture résulte d’'un évenement de fabrication, qui crée la culture (ou par un évenement
de déplacement d’une autre culture

Cet événement a créé cette culture a partir, éventuellement, d’autres cultures (rempotage,...)

Des évenements de comptage, sortie, entrée, ... sont venus éventuellement modifier les
quantités en culture (W1)

Les lignes d’évenements constituent cet historique des quantités et expliquent la quantité
présente a un moment donné. (W1)

Des consommations ont été constatées ou calculées a I’occasion de la fabrication ou de
I"entretien des cultures (W1 et W2). Ces consommations portent sur :

Des intrants
Des heures de main d’ceuvre
Des heures de machines
regroupés sous le vocable général de ‘facteur de production’.

Ces consommations vont servir de base aux calculs de cots.

Les cultures qui sont faites ou qui seront faites, le sont en rapport avec une phase, elle-méme
appartenant a un cycle de production.

Une phase est la description ‘théorique’ de la fagon selon laquelle doit se fabriquer une plante
(durée, endroit, réussite, intrants nécessaires).
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Cette description inclut : a partir de quoi. C’est la notion de phase précédente : on réalise
souvent une phase a partir d’'une autre phase. Une phase en conteneur a partir d’'une phase en
godet, elle-méme issue du repiquage du résultat d’'une phase de semis. Cet enchainement de
phases peut s’appeler un cycle ou un schéma de production.

Nota : il sera possible faire une culture a partir de n’importe quelle autre culture, méme si le
cycle prévoyait autre chose.

La notion de phase et de cycle est donc particulierement essentielle pour des calculs
prévisionnels de quantités a produire. On souhaitera obtenir une certaine quantité d’une plante
a une date : le cycle permettra de calculer quelles autres quantités devront étre fabriquées aux
dates et en quantités qui dépendant de ce cycle.

Ces calculs prévisionnels de quantités a faire sont appelés ‘lots de production’ :

Pour obtenir telle quantité a telle date, on devra avoir fabriqué une quantité de x plantes en tel
contenant a telle date (un lot de production), et donc avoir précédemment fabriqué un lot dans
la phase précédente a une autre date, etc.

Cette succession des lots est appelée une série.

Voir aussi le chapitre ‘lots et planification’
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Visio Prod, associé a Flo'w One (ensemble des modules de ‘gestion commerciale’), constitue la
solution VisioWone.

Visio prod peut étre utilisé indépendamment de Flo’'w One.

Visio Prod se décompose en modules :

W1 :

Suivi des quantités en culture : rempotages, pertes, ventes, etc

- W1m : saisie mobile des quantités

W2 :

Suivi des colts de production

-W2v :Saisie ‘vestiaire’ des temps

W3 :

Gestion des intrants : achats, utilisations, stocks

W4 :

Planification des productions et des besoins

W5 :

Controles de production et de productivité

W6 :

Planification détaillée des surfaces

WO :

L’intégrale ‘VisioWone- module PRODUCTION’ (hors saisies mobiles et vestiaire)
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FICHIERS DE BASE : FACTEURS, OPERATIONS, SECTEURS

Facteurs de production

On regroupe sous le terme de ‘facteur de production” ce qui sera nécessaire (ce qui sera
‘consommé’) pour réaliser les productions :

nﬁestion des facteurs - (O] x|
Code: |76543 Actif: Désigniation : |CONTENEUR
Diésignation 2: |3 LITRES Désignation 3 : [NORMAL

Type Gestion de stack
’7(" Main d'oeuvie " Matériel & Intrant ‘ ’7(3’ Oui  Maon

Général | Imags |

Catégarie : l_ Type de charge l_ I
Lrité : l_ Poids 1000 graines I
l_

Fournisseur : I Période a
M* de compte : l— Clé de répartition : I— Code paie : I—
Famille jpunes plants - l_ l— Conditionnement I_ I I
M* Article :|?5343 Caoiit unitaire I 0.000

Type de valorizatior

{* Coit unitaire
" Prix mayen pondéré

" Pas de valorization

[ Crger | ‘m Supprimer | &7 Liste | lmprimel | o alider | X Lrnuler | Fermer

® Intrants : fournitures, jeunes plants,
¥ Matériel : heures machines
¥ Main d’ceuvre

Le module ‘gestion des intrants’” permet de créer des fournitures (et leurs fournisseurs) qu’on
retrouve comme des ‘facteurs’ qu’on consomme dans le module “suivi des cots de
production’

Si le seul module présent est le module de suivi des codts de production, la liste des intrants
doit étre crée dans cet écran de gestion des facteurs.

Les différentes zones de la fiche :

Gestion du stock

Catégorie

Unité

Fournisseur

N° de compte

Page 7
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Famille de jeunes plants

Ne article

Type de charge

Poids 1000 graines

Période

Clé de répartition

Code paie

Conditionnement

Codt unitaire

Type de valorisation

Image

Si le module ‘Suivi des intrants’ est présent, 'intrant a été créé en fourniture en Flo’'w one gestion

commerciale :

"2# Gestion des Fournitures

M Article :

Genre - [CONTENEUR

ariete : |Nolmal noir

Tale: [ |

Nomenclature

Identification | Tanf/Divers

Gestion du stock : [

Critéres

[T Mazquer dans les istes 1 < - >

Espece: |3Iitles |

Présentation : l:l @

Code Article : | | Mombre de réponses ;
Higtongue | Fournisseur
| Conseil Images I Statistiques Stock | Emballage

Consultation des stocks

Article de déstockaqge : |

|2

Coefficient de déstockage :

Gestion de facteur :

Facteur : | 7EB43

[v

2|

Désignation 1 : |CONTENEUR
Désignation 2 |m

[iézsignation 3 : |3Iitles

@ LCréer | @ Qupliquerl im Supprirmer |

@ En Liste |

@lmprimerl "l_}EaIiderI anulerl mﬁ Eermerl

one
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Et apparait en gestion de facteur, non modifiable sauf a retourner dans cette gestion des
intrants.

Dans les deux cas, il convient de créer les autres facteurs de production :

Main d’ccuvre

Dans ce type de facteur, on créera :

- Des facteurs ‘génériques’ de type H = Heure de main d’ceuvre
Et, éventuellement, des facteurs qui représentent chaque individu sur lequel on souhaite
suivre les temps de travaux.

L’unité de saisie peut étre :

- HDouHM

Machines

Pour une éventuelle prévision ou un suivi des heures machines nécessaires

[ Gestion des opérations H=] E3
Code: IH EMPF
Diescription : IH EMPOTAGE Type de répartition (proratal : m
Fanills : IMC | IMise en culture Evénement : I j

Image : | |

‘m Supprimer image

[® Créer | ﬂ ﬁupplimerl 3 Liste | o ialider | X Lrnulsr | Fermer |

Il convient de créer une liste des opérations, elles-méme regroupées en ‘familles d’opérations’.
Ces opérations serviront a :

- Suivre les temps et les colits selon ces codes opérations (module ‘Suivi...")
- Décrire les besoins standards des phases avec ce code opération, de maniere a dissocier
des calculs de besoins en temps (ou intrants, ou machines) selon ce code opération.
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Cette liste ne doit étre ni trop fine ni trop grossiére....
§’il existe une nomenclature de ces opérations, lors d’enregistrement de temps
de travaux déja existants, c’est cette nomenclature qu’il convient de reprendre.

Les absences et temps indirects

Si on souhaite suivre tous les temps, dans la perspective de confectionner des états
préparatoires a la paie, on n’oubliera pas de créer des codes opérations de type :

Type de proratisation : quantités ou surfaces

Dans notre perspective de calculer des colts de production, et des lors qu’un temps aura été
enregistré pour un ensemble de cultures, comment répartir ce temps a chacune des cultures
concernées :

- Au prorata de la quantité de chacune des cultures

- Ou Au prorata de la surface occupée par chaque culture. Cela suppose que la surface
des cultures soit connue ou estimée (a partie de la densité déclarée dans la phase dont
dépend cette culture).

Famille d’opération :

Elle doit étre créée en Paramétrage/codes et libellés/ Facteurs et Opérations.

Exemples : Mise en culture, Entretien courant, ...

Evéenement :

one
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Principe de fonctionnement

L’objectif est de décrire la structure physique de I"entreprise en secteurs et sous-secteurs sous
forme d’organigramme jusqu’a 10 niveaux de subdivision correspondant soit a des zones
physiques (parcelle, planche, chapelle,...) soit a des types d’activités (conteneurs, coniferes,
fruitiers...).

L’intérét de ce découpage est de répartir les cultures par secteur afin de calculer et de gérer les
surfaces occupées et d’affecter un co(t unitaire pour définir un codt de revient par culture.

Pyramide des secteurs

Niveau 0
ENTREPRISE
Niveau 1 [
ADMINISTRATION PRODUCTION COMMERCE
Niveau 2 [
HORS SOL JAUGE PLEINE TERRE
Niveau 3 ‘
AIRE HORS SOL TUNNEL PARCELLE 1
_._._.T ..................... .I. .................................. | ___________________________________________ | ......................
Niveau 4 |
| o o |
PL PL PL PL T T T T C C C C C
A A A A U U U U A A A A A
N N N N N N N N R R R R R
C C C C N N N N R R R R R
H H H H EL EL EL EL E E E E E
E E E E
1 2 3 4 A B C D E
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Le sommet de la pyramide est toujours défini par |"entreprise et correspond au niveau 0.
Le nombre de niveaux est limité a 10.

Chaque niveau est divisé en secteurs et chaque secteur est rattaché a son secteur de niveau
supérieur.

ex :au niveau 2, il y a 3 secteurs rattachés au secteur de la production:

*,

% le secteur hors-sol
% le secteur jauge
% le secteur pleine terre

*,

.

3

Chaque secteur de niveau N peut étre découpé en sous-secteurs de niveau N+1.

ex : le secteur hors-sol de niveau 2 est découpé en deux sous-secteurs de niveau 3 :
% le sous-secteur des aires hors-sol
‘0

% le sous-secteur des tunnels

Pour chaque secteur d’un niveau, le nombre de sous-secteurs est [imité a 60.

@ Conseil : dessinez votre pyramide des secteurs sur papier en définissant :

pour chaque secteur, un libellé et un code

ex : libellé : Entreprisecode : ENT

Code L Secteur |, . Unité de |Libellé unité o
secteur Libelle supérieur Niveau mesure | de mesure Capacite
0 | M2 |Métre carré| 240 000
ADM  |Administration| ENT 1 M2 | Métre carré
COM Commerce ENT 1 M2 | Métre carré
PRO Production ENT 1 M2 | Métre carré | 240 000
JAU Jauge PRO 2 M2 | Metre carré 400
HS Hors sol PRO 2 M2 | Metre carré| 59 600

one
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Al Aire hors sol HS 3 M2 | Métre carré| 50 000
P1 Planche 1 Al 4 M2 Metre carré| 5 000
P2 Planche 2 Al 4 M2 Metre carré| 10 000
P3 Planche 3 Al 4 M2 |Metre carré| 15 000
P4 Planche 4 Al 4 M2 Metre carré| 20 000
TU Tunnel HS 3 M2 | Metre carré| 9600
Tl Tunnel 1 TU 4 M2 |Métre carré| 2400
T2 Tunnel 2 TU 4 M2 Metre carré| 2 400
T3 Tunnel 3 TU 4 M2 Metre carré| 2 400
T4 Tunnel 4 TU 4 M2 |Métre carré| 2400
PT Pleine terre PRO 2 M2 |Métre carré | 180 000
PA2 Parcelle 1 PT 3 M2 | Métre carré | 180 000
CA Carré A PA1 4 M2 |Metre carré| 25 000
CB Carré B PA1l 4 M2 Metre carré| 30 000
CcC Carré C PA1l 4 M2 Metre carré| 35 000
CD Carré D PA1 4 M2 |Metre carré| 40 000
CE Carré E PA1l 4 M2 Metre carré| 50 000

one

Ainsi, chaque secteur de niveau différent est ¢arsé par une couleur ; les cases en grisées
signifient qu’elles sont renseignées automatiquémpanle logiciel ; les cases en noires
signifient qu’il n’y a jamais de valeur a saisindaces champs.

A Choisissez une unité de mesure unique pour I'entsedebl’ exploitation

Création d’un secteur en 5 étapes

Pour accéder a I’enregistrement des secteurs, cliquez dans la barre de menu sur :

Fichier = Secteur = Secteurs

L’écran suivant apparait : « Acces aux secteurs »

k
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Accés aux secteurs _ O] =]

Code secheur || Secteur supérneur ; I
Miveau : I
e

Libellé : I Chercher

Secteur |Li|:ue||é sECheur |Ni'-.=eau Secteur supéreur| Unité de mesurel

“7% [EETEr [ Créer Lizte | l-'L Eermner

1% étape : cliquez sur [Créer]; I’écran suivant apparait : « Gestion des secteurs (Création) »
Gesztion des secteurs [Création). _ O] x|
Cnde:l H|‘|F‘H|
Libells : I Secteur supérnewr I ||
Miveau : I u nité de mesure : I ||
— Capacité / Pénode — Codt # Pénode
Période |Surface pu:utentiellel ﬂ Périnde Cinlit unitairel ﬂ
Lé Le
[ Ajouter | [ Ajouter |
;I "@1 Supprimerl LI ﬁ_ﬁ Supprimerl
(5 Créer | ﬂ Eupprimerl 2 En Liste | Yisualization | [rprires | o Walider | X Annuler | l-'L Eermer |

NB : Il faut toujours enregistrer les secteurs du haut vers le bas.
2% étape : enregistrez le code du secteur (ex : niveau 0 : ENT) puis tapez sur <tab>
NB : le code se met automatiquement en majuscule

NB : le code est limité a 8 caractéres

@ Il est recommandé de limiter le code a 3 caracteres ; celui-ci doit étre facilement

utilisable, logique, unique. Pour effectuer des recherches efficaces, chaque code doit
commencer par un caractere différent.
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3% étape : enregistrez le libellé du secteur (ex : niveau O : entreprise) puis tapez sur <tab>
4 étape : enregistrez le code du secteur supérieur puis tapez 2 fois sur <tab>
NB : le secteur de niveau 0 n’a pas de secteur supérieur donc aucune donnée est enregistrée

NB : au lieu de tapez le code du secteur supérieur, vous pouvez utiliser la table « Choix du
secteur » en cliquant sur la loupe ; I"écran suivant apparait : « Choix de secteur »

Choix de secteur _ (O]
Code secteur : I Libellé : I v

Chercher
Miveau : I

Secteur ILiI:ueIIé secheur INiveau ISecteur supéneur| nité de mesurel

(B Eréer | @ Aucun | J "W alider x gnnulerl

Cliquez sur [Chercher] et sélectionnez le secteur correspondant puis [Valider]

5¢me étape : créez I'unité de mesure en cliquant sur la loupe, Iécran suivant apparait : « Choix

d’un parametre Unités mesures »

Page 15
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Ehul:h'. d'un paramétre Unités mesures. =] E3

| Code ’ Libell& ’

H

[ Créer | @ Aucun | g/' W alider x Annuler |

Cliquez sur [Créer] ; I’écran suivant apparait : « Gestion du parametre (Création). Unités
mesures. »

Gestion du paramétre [Création]. Unités mesures.

Code : ||_

Libellé : |

& Walider X Annuler |

A Une fois I'unité de mesure créée, elle n'est pluslifiable
Enregistrez le code de I'unité de mesure (ex : M2) puis <tab>
Enregistrez le libellé de I'unité de mesure (ex : métre carré) puis cliquez 3 fois sur [Valider]

NB : I'unité de mesure est créée au niveau O ; par la suite, ce champ est automatiquement
renseigné.

NB : Le niveau est déterminé automatiquement par le logiciel.

A le niveaun’est plus modifiable

enregistrement des capacités et des colits (facultatif)
NB : ce paragraphe ne concerne que les secteurs de niveaux les plus bas.

Page 16
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Apres avoir créer les secteurs de niveaux les plus bas, vous pouvez enregistrer les capacités et
les colits par périodes dans les 2 tableaux intitulés respectivement :

v Capacité / Période
v' Colt/ Période

Dans le premier tableau, vous pouvez définir les capacités des secteurs par périodes sachant
qu’une période correspond a une semaine.

% Si ces capacités ne varient pas en fonction du temps :
Enregistrez au niveau de la période : 1 et tapez <tab>

Enregistrez la surface potentielle du secteur et cliquez sur [Validez]

/

% Si ces capacités varient en fonction du temps car vous avez effectuez certaines
interventions :

) Loy . . .

ex : travaux, location d’une partie de serre, désinfection d’une planche...

Enregistrez au niveau de la période : 1 et tapez <tab>
Enregistrez la surface potentielle du secteur correspondant a la semaine 1

Cliquez sur [Ajouter] ou tapez <tab> et enregistrez les autres surfaces uniquement en période
de rupture et cliquez sur [Valider]

ex : delasemaine 1 a10: 10 000 m?2
de la semaine 11 a 36 : 15 000 m?
de la semaine 37 a 52 : 10 000 m?
Enregistrementpériode : 1 surface : 10 000
Période : 11  surface : 15 000
Période : 37 surface : 10 000
Dans le deuxiéme tableau, vous pouvez définir des codts par période.

% Si ces colts ne varient pas en fonction du temps :
Enregistrez au niveau de la période : 1 et tapez <tab>

Enregistrez le coGt unitaire du secteur et cliquez sur [Validez]

% Si ces colts varient en fonction du temps car vous effectuez certaines interventions :
ex : hivernage, chauffage...

Enregistrez au niveau de la période : 1 et tapez <tab>
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Enregistrez le colt unitaire du secteur correspondant a la semaine 1

Cliquez sur [Ajouter] ou tapez <tab> et enregistrez les autres co(ts unitaires uniquement en
période de rupture et cliquez sur [Valider]

ex : de lasemaine 1 a 10 : 10 euros le m2
de la semaine 11 a 36 : 15 euros le m?
de la semaine 37 a 52 : 10 euros le m?
Enregistrementpériode : 1 surface : 10
période : 11  surface: 15

période : 37 surface: 10

@ Conseil : il existe 2 types de saisie

Saisie en fiche

Saisie en liste

Pour simplifier la saisie des secteurs, des capacités et des colts, vous pouvez faire des saisies
en liste.

R/
0.0
R/
0.0

Pour accéder a ce mode de saisie, cliquez sur [En Liste] au niveau de I’écran : « Gestion des
’

o
- ﬂﬁf|

[ Créer | @l §up|:-rimer| <7 En Fichel [mgriier, | “ Y alider I x Annuler | j'|_ Eermer |

Dans le mode de saisie en liste, vous retrouvez les mémes informations que la saisie en fiche
mais présentées sous forme de liste avec I’acces a 2 onglets pour |"enregistrement des capacités
et des colits.

Si vous désirez revenir a la saisie en fiche, cliquez sur [En Fiche]

Visualisation des secteurs

Cela vous permet de visualiser I'organisation de I"entreprise soit sous forme de tableau soit sous
forme d’un arbre et de vous rappeler les caractéristiques du secteur.

Pour visualiser les secteurs sous forme de tableau, cliquez dans la barre de menu sur :
Fichier = Secteur = Secteurs
Vous arrivez sur I"écran : « Acces aux secteurs »

Cliquez sur [Chercher]
Page 18
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Pour visualiser les secteurs sous forme d’un arbre, cliquez dans la barre de menu sur :
Fichier = Secteur = Secteurs
L’écran suivant apparait : « Visualisation des secteurs »
a1 Yizualization dez secteurs _ O] x|
- ENT
- PRO Code IENT
o ADM
L COM Libuelé - Ientrepnse
Secteur sUperieur ; I
I'L Eermer
Si vous cliquez sur situé en face de certains secteurs, cela vous permet de visualiser
les sous-secteurs. +
NB : Vous pouvez aussi accéder a cet écran en cliquant sur [Visualisation] au niveau de
I"écran : « Gestion des secteurs »
Groupes de secteurs
Fichier = Secteur = Groupes de secteurs
Si vous voulez visualiser les groupes de secteurs sous forme de liste, restez sur I"écran « Acces
aux groupes de secteurs »
Si vous voulez faire des saisies sous forme de fiche, double cliquez sur le groupe de secteur
voulu ou sélectionnez la ligne voulue et cliquez sur [Gérer] ; vous allez arriver sur |’écran
suivant : « Gestion des groupes de secteurs »
[ visio Prod ] i
ob | B[
[ Accés aux groupes de secteurs. [_[O[x]
=l
g?gévsv §z\ Ciéer [ Femer
Ce fichier est utilisé dans certain cas pour faire des recherches par secteur, par sous-secteur ou
par groupe de secteur. Dans ce fichier, vous n’étes pas obligé de respecter la logique de la
pyramide.
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ex : possibilité de localiser des plantes qui ne sont pas au méme endroit mais ayant un
caractere en commun comme |’éclairage.

Néanmoins, les groupes de secteurs ne sont pas visibles dans la pyramide.
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Une phase décrit la fagon dont on fabrique une plante a un stade donné (dans un contenant
donné, le pus souvent)

Cette description est intemporelle : il s’agit d’une description ‘a priori’, sans date ni quantité
fabriquée.

Le fait qu’un produit dans un contenant se réalise a partir d’'un autre (rempotage ou
transplantation) se décrit sous la forme :

- D’une phase précédente
0 Le produit ‘variété x’ en pot de 10 est rempoté a partir d’un produit ‘variété x" en
pot de 2, si ce produit en Pot de 2 est lui-méme fabriqué dans I"entreprise ;
- OU d’un intrant qui est le jeune plant ACHETE

B cestion desphoses T Rl Y
I Code phase : I1|jDD présentation ; IW IC aL ‘ ] ‘ ] | o ‘ = |
Genre IhBELlA : I I
Espéce I Type de phase ; IPHD Ipmduction Active : v
| Wanigté IEDW-"\HD GOUCHER Phase Générngue : IW L
Couler : I—U [~ Estaéngrigue #® Données Genériques | [
I — . ' . . . 3

Appellation des phases :
Genre, espece, variété et contenant/présentation
Une cinquieme zone est possible : variante, qualité, etc...

Ces phases sont classées en Type de phase et raccordées éventuellement a des phases
génériques

Le type de phase représente, en général, un mode de production (semis, rempoté au sol, écarté
sur tablette, etc....). Il est obligatoire.

Exemples :

Exemple de phases sur le Ribes sanguineum ‘King Edward VII’

Conteneur C4
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Phase 1 Phase 2
Empotage . Vente
Conteneur Cd " Conteneur C4
4 f Maow » 4 f Hiver 4
Opérations Taille Désherbage manual Hivernage
+ 230 plantesii 150 plantes'h 150 plantesih
Besoins
MO || Empoiage G7 — 4 FPréparation commandes
200 plantasth

150 plantesih

Besoins Jeune plant G7 : l/plante Palettes : 1 pour 50 plantes
standards | Conteneur C4 : liplante

Substrat © 1 m pour 250 plantes
Fertilization : Osmocote 12-14 mois

1 kg pour 50 plantes (5 kgfm?)

Secteur Flanche = Flanche =

Densite

10 plantes/m? 10 plantes/m?®

Durée Mars I

Oct # Juin MN+2
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]
1 Code phase : I‘I 000 présentation : IW ciL nn-n
Genre : IABEUA : I [’z I
Espéce : I Tupe de phase : IPHD Iproduction Active : v
Warnigté : IEDWAHD GOUCHER Phase Générique : IW

Couleur : I 1] I Est générique 42 Données ﬁénériquesl r

Designation | Critéres I Caractéristigues Technigues I Besoinz I Caractéristiques Commerciales I Contréle des durées variables I

Phazes Précédentes : click drait pour accéder & la phase
Code phase |Eoef. Azs. IGenre |Espéce |Valiété \ﬂ

L4

N

Unité de Praduction :IU Iunité Cumullat: [~ el fmumes kit - I I
Quantité par unité :I 1 Date liv. aulundi : [~ + N jours : I 0 Famille culture : I I
Type Calcul Gté : IUnité 'l Multiple de I'arondi : I 1 Site : l:l I:I
Divers 1: I Divers 3: I
Divers 2: I

| mﬁ Fermer

i = 3
1 [ Dupliquer | \m Supprimer Z# EnListe | |@ Imprimer | @ walider |\g Anruler

Phase précédente, coeff ass. (coefficient d’assemblage)

C’est la qu’on décrira a aprtir de quoi se réalise le produit.

Plusieurs lignes sont possibles. Exemple : on fera un produit greffé a partir d’'un semis de la

one

variété et d’un semis du porte greffe. Ce sont donc ces deux phases qui doivent étre décrites en

phases précédentes avec des coefficients de 1 : il faut 1 plant de porte greffe et 1 plant de la

variété pour fabriquer 1 plant greffé

Le coefficient sera différent de 1 lorsque, par exemple, on décrit qu’on fait une suspension ou
une jardiniere en repiquant 3 plants en godet : phase précédente= ce godet, coefficient =3

Un clic droit ‘ouvrir’ sur une des lignes de ces phases précédentes permet de visualiser les

données de cette phase précédente.

NB : sur la liste des phases affichées, avant de rentrer en création ou modification d’une phase,

on visualise encore mieux un ‘cycle’ :



B visio Prod
Fichier Editon Geston Paramétrages Outls Fenétre Aide

o | B[ )
[ Accés aux phases

Code Phase CATEGORIE 2l Visible [ Oui

4

Gienie ACHAT 2l Modification du
Espice ORIGINE 2l aus[ 77 =

Vaiiéts Type de phase 2l Tii: [Code
Présentsfion : 2 Phases sslectionnées ! [ Speciiques =l sie:
Désignation 5 2 Phase Générique 2l Résultat: 24

<

A

FUCHSIA
25677 FUCHSIA
26291 FUCHSIA MAGELLANICANG,
26202 FLICHSIA MAGELLANICA
MAGELLANICA 'VARIEGATA
26466 FUCHSIA Visualiser le schéma de s phase

1 0
1 0
1 0
bt 0
1 []
1 0
26615 FLCHSIA CONTRASTE 1 0
26492 GARDENIA CROWN JEWEL 1 [
26525 GARDENIA JASMOIDES KLEIM 5 HARDY 1 [}
26551 GARDENIA CROWN JEWEL 1 fr
26670 GARDENIA JASMOIDES KLEIM S HARDY 1 0
26847 GARDENIA CROWN JEWEL 1 []
24429 GAURA RED COMPACTA 1 0
24683 GAURA RED COMPACTA 1 []
24698 GAURA ALBA COMPACTA 1 []
24785 GAURA ALBA COMPACTA 1 1
24786 GAURA RED COMPACTA 1 i
25088 GAURA ALBA COMPACTA 1 0
10007 GENISTA LYDIA 1 0

‘
;2 Gerer §a Cider & e e een

i Acces aux phases ~100]

8 [ Visualisation du shéma de phases =l B3

“zezaa I—)“zezaz i—}“zazm i

Liste des phases |Des\gnanun| Citéres | Caactéistiques Techniques | Besains | Carmotgistiques Commerciales |

Fn
Dés
& 1 0
2 1 o
2 1 o
2 1 o
5 B2 |FucHsIA |MaceLLANICA |vaAREGATA |cos |2c00ET ] | Jeor | O = o
[ E 1 0
2 1 o
2 1 0
2 1 o
2 1 F—
2 1 o
2 1 0
2 1 0
[E 1 0
2 1 0
ERED 3] 1 1
2 1 1
E @ omer | 1 o
flu T T T TGENISTA YOI T T T 1 0

Unité de production Quantité par unité

Le a phase se réalise souvent dans un contenant ‘intermédiaire” et on souhaitera avoir une
conversion du nombre de plants en ce nombre d’unités intermédiaires (Plaque, Bac, ....). il faut
alors créer un code représentant ce contenant avec le nombre de plants dans le contenant
(autant de codes que de couples contenant/nbre de plants)

Les autres zones ne sont utiles que dans un contexte de planification de la production a la
commande :

Cumul lot :
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Souhaite t'on que, par défaut, les quantités a produire a la méme date pour plusieurs clients,
soient cumulées en un seul lot de production ; sinon : on obtiendra un lot par ligne de
commande client.

Date de livraison au lundi + Nbre de jours :

Si on souhaite mettre en production en méme temps ce qui doit étre livré dans la méme
semaine : on considere donc ces livraisons comme devant étre prétes le lundi

Nbre de jours : et on fera une mise en production 2?

Type de calcul et multiple de I’arrondi

€SL0n 0es phases —JLigx
Code phase : l"‘”t‘i présentation !F Dt n-nu
Genre IABEUA—‘ l_
Esppee | e Rl production Active: [F
Vaiéts: [EDWARD GOUCHER | Phase Gendiiue: [FEFC3
Couleur : I_El I Estoenéngue: 4% Donrées Eénérlquasl
Designation  Critéres | Caractéristiques Techmquesl Basmhsl Caractérnistigues Eommercia\es! Contréle des durées varsbles |
o B’ 00 | Ciere 10 alf
Crltélez:!_ ﬂli Ciitére 11 :! QJI
Critere 3 : !_ g_”— Citére 12 :! g_“
Critére 41 I_ gjl— Critere 13 :I g‘“
Critére 5 I_ g"_ Critére 14 :I _g“
Critere 6 I_ 3"_ Critére 15 :I g_“
Critére 7 I_ E}Jl— Critére 16 :I gl
ciees:] @ Ciltre 17 a
Critere 3 [_ E;_”-— Ciitére 18.| gl
G e | Oy Doplaver | [ Sy Supmiiner G Enlite | [G89 Ingrimet [§7waw] [ emis]| [ Eme]

On pourra vaoir besoin, pour caractériser cette phase, d’informations supplémentaires qu’on
renseignera dans cet écran en ayant préalablement renommé les zones Critere1,2,3 etc. et créé
la liste des valeurs possibles en Parameétrages/Codes et libellés/ Phases

Onglet : Caractéristiques techniques

Perte fixe ou variable

Coefficient
Durée fixe ou variable

Expression des durées

one



Visio)ﬂ)ne

nﬁﬁtion des phases [_ O]
Code phaze : |‘IEIDF_I présertation : |CU3 IC 2L nnnn

Gehre: iABELlA 5 | Efi I
Espice: | Type de phase |F'F|D I|:-l0=iuc'uc.n Active : W

W arigte : |EDWAHD GOUCHER Phase Générique : IPEHC3 L
Couleur I i] [T Estaénétigus 4% Donnges ﬁénéliquesl d

Designation | Critéres | Caracténshioies Technigues | Besoins | Caractéristiques Commerciales | Contrle des durées variables |

~ Perte: — Durée:; — Sectewr;
) . MHbre d'années jusqu’ &la vente : I o De base: IENT ,93_' |L0nt..=.neurs
' Fixg  Variable St [T
% eclels =
‘  Durge five &+ Durée variable ‘ Fossibles : > H E
Fize |Variabla| L4
Durée five  Durée variable | LI ]5 |
Coefficient : | 1 , e
pEHiEEn @ Débutphase " Fin phase | Diensite :
Pourcentage : EEe IDurée Iii ﬁl i+ Pérade i Secteur |
B 1 360

Période | Secteurl
il . _
Périads | Densité |
= Ld
i

L x|
I | [

=
LI en nombre de plantes parl

[y Dupliquer | &7 En Li'SlBl ‘@ lrnpr'irner‘ | _\fﬂ\/f’ W alider ‘ |&j’ E\i'ﬂLﬂBl‘ | mﬂ' Eermer ‘ i

Les principales zones utiles dans un contexte de module W1, sont :

- Durée variable : durée de la phase selon les moments de I’année. Cette notion aura
pour effet, lors d’'une mise en culture, de positionner par défaut la date de fin de culture

a la date de mise en culture + cette durée.
- Secteur de base : si les cultures qui seront liées a cette phase sont faites dans un secteur
de 'entreprise ‘dédié’, le renseigner ici, cela alimentera par défaut cette notion de

secteur lors des mises en culture
- Densité : pour un calcul par défaut de la surface qu’occupera la culture

Onglet : Besoins
Cet onglet permet de décrire la ‘nomenclature de production’ : de quoi aura-t-on besoin et
quand pour produire ce plant ?
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[l Gestion des phases H=
Code phase ; l“'*'i'” présentation ; W @ 'CZl— nnnn
Gene : J#BELIA |
Espéce: I Type de phase : IW @ production Active: v
Variste : [EDWARD GOUCHER Phase Gensrique: [PERCZ

Couleur 0 ™ Eonengiique A Données Génériques

Designation i Criteres | Caractéristiques Techniques Besoing I Caracténstigues Eummelcla\esi Contrdle des durées vanables !

Besoins stardards :

Cade opération |[Cnda opération) |Enda facteLr |Désignatmn |Quanlité iNh de plantes cnncerr’l Diélai [ nb de jours] |Eﬂmmanlaire iT_l,lpa événement |Dale lélélencéﬂ
| |REM REMPOTAGE C03 CONTENELIR 1 1 1] Début
| |REM REMPOTAGE T TERREAL 3 1000 1] Début
CEEY FEMPOTAGE MO MAIN D'OELIVRE 1 S ] Dbt

L]
ol | .LI_J it
[ Dupliquer <7 EnListe | @i Walider ‘ |%‘ Arpuler ‘ mﬂl Fermer |

Code opération :

Code facteur :

Les facteurs de production (intrants, machines ou main d ‘ceuvre) auront dii étre créés au
préalables. Voir le chapitre concerné.

Quantité et Nbre de plantes concernées :

Il es tpossible d’exprimer la quantité nécessaire sous la forme :
x unité de facteur pour 1 plante (ex : 1 pot pour 1 plante)
1 unité de facteur pour x plantes (ex : T m3 pour 2500 plantes)

x unités de facteurs pour y plantes (ex : 5 heures pour 1000 plantes)

Délai en nbre de jours et date de référence

Type évenement

Commentaire



v v T =
1 Gestion des phases i [_ 1ol =]
e — e o DD
Gene: [ABELIA = [
Espéce Type de phase : |F’HD Iprn\:luctinn Active: v

Yariétd : [EDWARD GOUCHER

Couleur : i}

* Dedgnaion| Citre | Coracéniases Techricues | Bosoin  Cotstéitiaues Conmatiss | ontiledos durées vaates |

Fiépartition par Articles Commersiaus :

Phase Géngrique - [PERC3

[T Est genetique 4% Données Génigues

123871

= - Pouicen e

Vaigte =[P
{ e
ABELIA Edward goucher  |C03

30440

Firr culture

Mo jaurs ]

30

268

ABELIA Edward goucher  |CO3

50460

Fin culture

an

17

ABELIA Edward goucher

B0/100

Fitv culture

& [RIE

I MI ghs“PPﬂmel

‘@ Walider | |@Anﬂuler| | l(' Eemer ‘

Cet onglet aura pour résultat, dans le cas des modules Wx, de créer des lots de stocks
commerciaux : le service commercial pourra ‘voir’ les articles qu’il aura a la vente compte tenu
des cultures mises en place.

Il s’agit donc de dire :

Les articles que pourra ‘produire’ la culture liée a cette phase
0 Ex: différentes tailles d'un méme Genre/espece/variété/contenant
Le pourcentage de la quantité en culture qu’on souhaite positionner par défaut en

quantité d’articles a la vente

0 Ex:100% sur l'article ayant la taille minimale, en attente de modifications

ultérieures

La date de début de disponibilité a la vente de cette quantité, exprimée en :

0 Nombre de jours

0 Apres la date de début ou avant la date de fin
De pointer un article d’objectif (pour info)

Notion de phase générique, de cycle générique

Plusieurs phases, plusieurs produits peuvent avoir les mémes caractéristiques (ex : les

différentes variétés d’'un méme genre/contenant)

Dans ce cas, on créera d’abord les phases génériques. Exemple :
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Code phase; |‘I présentation ; I_‘ I nnnn
Genre . |COMTENELIR 3L NORMAL il & |
Espéce I Type de phase : IPHD IDIDdUCiIC‘.’: Active: [V
Warnigte | Phaze Genérique ; I— [N
Couleur ; l— V¥ Estgénérique 45 Doniriees Geriéiques

Diezsignation i Critéres I Caractériztiques Techniques  Besoing | Caractéristiques Commercialesl Contrik des durées variablesl

Besoins standards :

Code opération | [Code opération] IEode facteur IDésignation |Quantité le de plantes concemées! Diélai [erlﬂ
""""""""""" REMPOTAGE T TERREAL 3 1000
REMPOTAGE Co3 CONTENELUR 1 1
REMPOTAGE MO MAIN D'OELVRE 1 500

[« | ﬂ"_ﬁj

[ Dupliguer | & En Liste | |@ Imiprimey | &Sﬁ) Yalider |ig 5nnu!er| | mt Eermner |
@ﬁérer | @ Lréer | @ Liste

i

Cette phase décrit comment on fabrique un Conteneur de 3L normal...

Notion de cycle générique

Cette phase générique elle-méme peut étre décrite avec, pour phase précédente, une autre
phase générique. Cela aura pour effet que lors du raccordement d’un article a une phase, les
phases précédentes se créeront également (voir infra: )
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B visio Prod
Fichier Editon Gestion _Interface commerdile Paramétrages Outs Fendtie Ade

Visio)pone

[ [F]x]

& [B=|m)

B3 Accés aux phases

‘

Code Phase Famile: | 21 Vbl [0u
@l

Germe Hivernage Modficationdu: [ 7 7 i
Espéce Feu Bactérien: 2 aui[ 77 o
Tii: | Code

2|0 ¥

<

Varigté Type de phase 2
présentalion 2 Phases sélectionnses | [ Généiques =]
Stade/Neorche 2l Phass Génsriqus 2l

sie:[

Résullat: 17

1c ] ) ARB EN CONTENEU “G | ) I‘A 'I I‘E | IWD I
c10 CONTENEUR 10L N
1E CONTENEUR 12L N
1F CONTENEUR 15L N
[F0) CONTENEUR 20L N
=1 CONTENEUR 3L MO | ite des phases IDEs\gnauu'nl Citéres | Caractéistioues Techniques | Besains | Caractéristiques Commerciles | Recalte |
1A CONTENEUR 5L NO
Hia CONTENEUR 7L NO
G GODET NORMAL CONTENEUR 121 NORMAL
LANATANA M2 LANTANA
LANTANA PM LANTANA CONTENEUR 20L NORMAL
PERC3 PERSISTANT
PERCT PERSISTANT
PPP10 S1  |PLANTE ENPOT
[Wper13 PLANTE ENPOT
PPPO. PLANTE ENPOT.
FROD FROD

'o Eemer |

cle(eae|a|e|a|ae|a|a|a|a|aa|a

[—

g Fermer

ST TR ]

Visio Demo

|mlspme 22 -

Ainsi, la phase générérique ‘conteneur 20l normal’ se fait’elle par un rempotage d’un contenuer

121, lui-méme .... Etc.

On obtient cette visualisation en faisant un clic droit ‘visiualsier le schema de la phase’ sur la

liste des phases.

Modification phase générique et répercussions

Par défaut, lors d'une modification d’une phase générique quelconque, deux questions sont

posées :

n des phases &
Fellni D reent] ||t P T

Gerve: [CONTENEUR 2OCFORMAL  seacevorae: | 84 [

Espéce Type dephase: [PRO | g [rroducton

vae | PhassGeer|
3 Coueur:[ 0 @ I Estgansiique | 55 Dorrges Geniaes

Designalion | Crisres - Caractéritiques Techniques | Bescins | Caractértioues Commersiales | Conlidle des duéss varisblss |

Active: [

- Paile - Duée I~ Secteut:
Nbre dannées jusqu' 3 la vente [ De base: [A1 ﬂ Eene Al
& Five " Waiiable e
€ Dugefe & Duse vaisle Possiles (3 (k]
Fire | Vaiiable | y
Dutefie Duse arale | percussion des modifications apportées & fa phase générigue
Coefficient 100

Mombie. s nhases & mafiie &

7 Débutphase € Fin phase [ Densl Phase géndrinue - [10
[Peiode [owee [l 1

Etat davance
) 1 365

- [O[x]
u
Attention | ¢ éne
Péri B\ Les phases qui i sontrattachéas vont £tre mises & jour.

Pourosrisge

Cette opérafion peut prendre quelques minutes.

P Elatdavance

s
=l

r——

QU’EST-CE QUI EST MODIFIE OU PAS DANS CES PHASES SPECIFIQUES ¢
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B visio Prod [-[=]x]
Fichier Editon Gestion Interface commerciale Paramétrages Outls Fendtre Aide
o | B[ )
B Accés aux phases [_[ox]
Code Phase Fame: | Vable: [0i =]

e[ Hivermage: [ @) Modiicaiondu:[ 77

Espeos:|  FeuBacthien:| Q| PR |

vaigte: [ Typedephase:| TiifCede ¥

présentalion 2 Phases sélectionnses | [ Généiques - Site r 2l
Stade/Neorche 2l Phass Génsriqus 2 Résulta - 17 @ @ @’

Glisser une en-téte de colonne ici pour grouper sefon cette colonne

e L 71 -||Espéce’

|ARB EN CONTENEUR 10L NORMAL
CONTENEUR 10L NORMAL
CONTENEUR 12L NORMAL
CONTENEUR 15L NORMAL
CONTENEUR 20L NORMAL
CONTENEUR 3L NORMAL c3L
CONTENEUR 5L NORMAL
CONTENEUR 7L NORMAL
GODET NORMAL Godet de 8

LANTANA Mise 3 niveau de a perte des phases spécifiques
PERSISTANT Mise & riveau des calendriers des phases spédifiques.
Mise & niveau i 2

OODEEEE - BB RaE

PERSISTANT
S1  |PLANTE ENPOT Visusliser le schéma de Is phase
PLANTE ENPOT Tout sélectionner Chi+a
PLANTE ENPOT. [Pot de @ | [ 0
FROD [ | [t

4 I |
Qoseer| S oo B e @ £omer
Admin Visio Deme

@ &l lhst]od] [

ﬁ J wls a0 -

Remarques sur la mise a jour des lots suite a une modification de phase

Les caractéristiques d'une phase servent de point d'appui pour le calcul des lots. La
modification d'une phase a donc des répercussions importantes dans le maintien de la
cohérence des données de la base :

- les lots non démarrés ainsi que les lignes de commande liées a ces lots peuvent étre
actualisés a la demande de I'utilisateur

Compte tenu de |'importance de l'incidence des modification de phase, il est recommandé la
plus grande vigilance de I'utilisateur pendant ces opérations. Par ailleurs, selon les
circonstances, les recalculs peuvent s'avérer trés long.

ASPECTS RELATIFS AUX QUANTITES
3 éléments de la phase ont une incidence sur les quantités des lots :

- le coef. de perte

- |'unité de production

- le type de calcul (a I'emballage ou a la plante)
Sont recalculés :

- laQpPl

- la Qté Obj de vente

- la Qté Obj de prod

- le potentiel de production
- laQPC
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Les modifications de la phase relative a des lots non démarrés sont répercutés sur tous les lots
non démarrés de la série.

Les calculs se font de fagon différenciée en fonction de la maniere dont la série a été générée,
c'est a dire en fonction du type d'objectif (vente ou production). Si une série a été générée par
un objectif de vente puis modifié par un objectif de production, c'est ce dernier qui sera pris en
compte pour la mise a jour des lots de la série.

Seule exception, le potentiel de production qui est toujours recalculé dans une logique
d'objectif de production quelle que soit la nature de la série.

Rq 1: sila QPId'unlot, non démarré, a été modifiée par I'utilisateur, cette quantité sera
écrasée lors du recalcul de la série.

Rq 2 : les QPI des lots démarrés d'une série ne sont pas recalculés. Selon les cas, les résultats
des recalculs peuvent étre surprenants. Avant de relancer le recalcul, il faut donc étre vigilant
sur ses conséquences.

En cas de série générée par objectif de vente, la QPI d'un lot eut étre supérieure a la QPI du lot
précédent démarré.

En cas de série générée par objectif de production, le recalcul des QPI se fait a partir de la QPI
du premier lot démarré de la série. Pour le dernier lot, il peut donc y avoir un décalage entre la
quantité de fin et la quantité a livrer.

Rq 3 : dans certains cas, la modification du type de calcul (a I'unité ou a I'emballage) ne
donne pas de bons résultats => modifications en cours.

ASPECTS RELATIFS AUX DATES
2 éléments de la phase ont une incidence sur les dates des lots :

- le calendrier de culture (durée fixe ou durée variable)
- la date de livraison ramenée au lundi
Sont recalculés :

- la date de début
- la date de fin
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Créer une phase spécifique a partir d’une phase générique

on créera les phases spécifiques en les raccordant une phase générique :

EGestion des phases H=l r
Code phase : I'Il 10 presentation : IW lC L n-n“
Genre: [AZALEE J4P B [
Espéce IVIDLET Type de phaze : IPHD Iproductian Active: W
Yarigte : IBLUE DANUBE Phase Geénerique : I1—

Couleur ; I 0 = Estgérigtigue 4% Données ﬁénéﬁquesl

Drezsignation I Criteres I Caracténstiques Techniques

| Caractéristiques Commerciales I Contrdle des durées variables I

Besoing standards :

Code opération I'[Eode opération) IEode facteur |Désignati0n Iﬂuantité INb de plantes concernéﬂ
| M{REM REMPOTAGE T1 TERRE&L 3 1
| |REM REMPOTAGE Co3 CONTEMEUR 1
| | REM REMPOTAGE MO bl BOFLVYEE 1 f
|_|REM HE@ AFALEE JAP 1

[
KU f'll

[ Dupliquer | i@ En LiStEl |@1mprimar| | i‘ Walider | |@ ﬁnnuler| | mﬂl Eeimmer | -
@ﬁérer | @ LCréer | @ Liste |

Ainsi cette AZALEE se produit-elle selon les informations contenues dans la phase générique.

Le bouton ‘Données génériques’ a pour but de faire appliquer a la phase les données de la
phase générique.

Regle de modifications :

Mais cette phase spécifique comporte, en plus, un intrant qui est le jeune plant spécifique a
cette variété.

Créer les phases spécifiques qui vont permettre la production
d’un article

Les Articles (gestion commerciale) que vous vendez sont des articles que vous produisez
(VisioProd). Il est donc possible depuis la création de I'article, de gérer ce cycle de production :
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L’application VisioWone permet de connaitre les cultures présentes :

la consultation des cultures donne une image complete et fidele des cultures présentes dans
I"entreprise :

0 en nature : genre, espece, variété et mode de culture (en pleine terre, en
conteneur de X litre, etc.)
0 en quantité : quantité présente qui résulte :
* de la quantité mise en culture
= moins les préléevements pour d’autres cultures
= moins des pertes
= moins les ventes
* plus des achats complémentaires venus augmenter la quantité
présente
0 en localisation : secteur, n° rang, n° d’ordre
0 envaleur :
= voir notions de colits

L’application VisioWone permet de connaitre les cultures passées : les cultures qui étaient
présentes a un moment donné et qui sont soldées car terminées.

- une culture est soldée par :

Sur ces cultures, les mémes informations de colt, de localisation, de quantités, etc. sont
disponibles

L’application VisioWone permet de gérer les cultures prévues :

- parce que les fabrications prévisionnelles ont été saisies : ce qu’on souhaite faire a
partir de quelles cultures
- ou parce que des objectifs de vente et de production ont été établis :
o des lots de production ont été calculés compte tenu des données des phases
et des cycles
o des cultures prévisionnelles sont créées a partir de ces lots.

Les évenements de fabrication (rempotage, plantation...), de déplacement, de comptage
permettent de gérer/modifier les quantités en culture.

Les lignes d’évenements constituent U’historique de ces modifications successives.
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Un état : ‘historique des quantités d’une culture’ permet de visualiser ces quantités au
cours du temps

Les cultures sont issues de :
Fabrication
Déplacement d’une autre culture (total ou partiel)
Achat
Elles sont présentes ou soldées (elles ont été présentes).
(Notion de culture prévisionnelle )
Elles sont commercialisables ou non :
Elles ont éventuellement des colits unitaires:

- coltinitial : le colt de la culture dont celle-ci est issue
- colt conso : le total des colits qu’on a eus sur cette culture

Ces cultures sont toujours liées a un lot de production, lui-méme élément d’une série.

[l Gestion des cultures [_ O] x]
Général | Complément |
Code: [T Gratuit - Non
GENRE IKULKW\TZM Surlace[enmz]: S\ta:lﬁ
ESPECE : [AMARILIS Diensité
VARIETE : [MARADCO Coit inital
PRESENTATION: Jmo gp|[FoToEor Calt conso

S Coil toal
Famillz I— IE I— Complément : | ‘
Secteur:lEm ﬂ |EU1 e 3 N‘rang:l_U

Date Détut: [18/06/2012 |  DateFin: [01/06/2018 B Date de commercialisation: [30/12/1833 T

Quantité réalisée I 16 Coef. perte 1 k4 0 Quanhtité fin prévue 16
7 En Liste | @ Imprimer @ Walider | }g Annulell E}F Eeimer |

Fal

Famille
Surface Densité
Complément

Complément critéres
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Bl Gestion des cultures [- Ol x]
Général Complément |
ORIGINE | EE Citera 10 | |
ctiorhynque?: [ — Citéra 11 - | |
meea: | &) Ciiére 12 | [
s | &) Citere 13 | [
Ciwes: [ — Citere 14 | |
Cigeb: | — Citera 15: | |
a7 [ — Citére 16 | |
meen:| &) Ciére 17 | [
s | &) Citere 18- | [
& En Lislel @ jmprimerl @ yaliderl W Annulerl i Eermerl
Les zones de quantité sur une culture :
Culture 1971
GENRE LONICERA
ESPECE PILEATA
VARIETE
PRESENTATION 7
(PRESENTATION) POT DE 7L
(-)
Secteur Mo04
N° ordre 6
N° rang 0
Qte initiale 296
Qte fabriquée 0
Qte déplacée 296
Les éventuels comptages ont
Qte ajustée 0 généré des écarts
Les achats (événement ‘achat’)ont
Qte achetée 0 permis d’ajouter a une culture
Les sorites (événement ‘sorites’)
ont permis de diminuer une
Qte sortie 0 guantité
Les pertes ont diminué les
Qte perdue 0 quantités
Les fabrications ou les
déplacements permettent de
prélever sur une culture pour en
Q Prélevée 0 faire une autre
Qte vendue 15 Les ventes gérées par Flow

Visio))

one
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Résultat algébrique des zones

Qté restante 281 précédentes
Nb d'unité(s) Méme valeur convertie en nombre
restante(s) 281 d’untiés
Nb / Unité 1
Qté initiale/ IQtePrelevée +
QteSortie + QteVente + IQtePerte
% perte
Il s’agit d »une valeur du LOT
auquel est rattachée la culture :
gté commandée par les clients liés
a ce lot (contexte :fabrication a la
Qté en cde 300 commande).
QPT 300 2?

Visio

one
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LOTS DE PRODUCTION ET PLANIFICATION

Créer les lots de production

Les lots de production représentent ce qui devra étre fait. Ils sont caractérisés par :

- un code phase (ou code ‘produit) : il devra étre fait une Azalée en pot de 10L par ex.
- des dates de début et de fin prévues :... entre le 1/10/2011 et le 30/09/2013

- une quantité prévue initiale (QPI)

- un endroit prévu (secteur)

Les lots peuvent étre générés de 3 manieres différentes :
- Par la récupération des lignes de commandes d’un logiciel de gestion commercial
- Par la saisie d’objectif de ventes

- Par la saisie d’objectif de production

Nous verrons ici la génération des lots a partir des objectifs

Les objectifs peuvent étre modifiés tant que les lots issus de ces objectifs ne sont pas encore
démarrés ( mise en production)

On peut également combiner les saisies ‘objectif de vente’ et ‘objectif de production’
La saisie des objectifs de vente

La saisie des objectifs de production

La génération des lots
La génération des lots s’effectuera lors de la validation des objectifs

Chaque objectif va donner lieu a la création d’une série laquelle regroupera autant de lots que
prévus dans les phases
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VISUALISATION DES LOTS ET GESTION

Gestion = Lots = Gestion des lots

Criteres de dates

Cette transaction demande beaucoup d’attention sur les criteres de dates sélectionnés

- Date de début comprise entre le .. et le..

- Date de présence comprise entre le .. et le ..
- Date de fin comprise entre le .. et le ..

- Aucune

B visio Prod
Fichier Ediion  Gestion fa

Outis Fenétre Aide

Accés aux lots

Série cammerciale :

n
R smeeverte:|
Hivenage: [ ) Semivi  a[ |
Gene: [TOM FeubBacdien: | @ Wpantew: [
Bapee: | Phass:| Typedephase:| | B
[ : Groupe secteur:| | )|

Nojol:

arigte

présertation 2l 5 au: 287272012 =
Stade/N oidie 2| Code site: 2
Reésutals]: 126 B i [N s, ot 2‘ @ gl
Type de phastl= Phase [+ Année venel= | Phase en v Code i+ 016 obiecti =] OPCI=] 0té réa > Client [~ Gene (vl Espioe [v | vaigtg | Daedéby (7| Daiefin v piéeer (v Sectalw | QFI (v OFT =] Dateliviclv
|SEM  [BEAUFOR | amlwio | g 200 0 1480/ DUPONT olain | TOMATE BEAUFORT  [PG Rz 2 R L - I -7/
SEM 1240865 2011 M10 £l 200 0 1450[DUPONT i |TOMATE ADMIRD 230201 |09/08/2011 |MiD |51 2 ol
| SEM 1240875 2011 |M10 EB 120 [ 560 DUPONT alain | TOMATE DURINTA 50 04/08/2011 | 12/08/2011 |10 |52 159 158/ 05/09/2011 =
[GRE 1240866 2011 M10 ER 200 47 239DUPONT alah | TOMATE ADMIFD GRBEAUFORT _|0S/8/2011 | 16/08/2011 M1 |51 239 28
] 124087R M10 DUPONT slain | TOMATE DURINTA 12/08/2011 | 22/08/2007 |10 05/09/2011
A
i 124087 DUPONT alain | TOMATE DLRINTA 2208/2011 | 05/09/2001 05/09/2011
| Eca 124085 855, 2011 M10 300{DUPONT dlain | TOMATE ADMIRD GROEAUFORT _|23/8/2011 |05/08/2011 |MID_ |51 202 200 a
SEM BEAUFOR| 958 2011|M10 %0/ AUPRINTEMPS | TOMATE BEAUFDRT |G 05A0/201 |28/10/2001 s1 EEl 291/ 28/11/2011
1SEM 1240885 E 2011 M0 240/ AU PRINTEMPS | TOMATE ADMIRD TAD0T | 28/40/R07 [MI0 |51 725 725, 26/11/2011
'SEM 1240875 %0, 2011 M10 0/ PRINTEMPS | TOMATE DURINTA 50 200201 a1/ (Mio |52 12 1112[2871 72011
| GRE 1240866 £ 2011 M10 594 AUPRINTEMPS | TOMATE ADMIRD GROEAUFORT (2802001 |04A1/2011 |M10D_ |51 594 594/ 28/11/2011
I [TReP 124086R R 2011[M10 0/4U PRINTEMPS | TOMATE ADMIFD GRBEAUFORT _|04/11/2011 (1171172011 M1 |51 540) 540/ 28/11/2011 5
i REF 124087R %D 2011 M10 0\ FRINTEMPS | TOMATE DURINTA NG 041172011 1411200 (W10 |52 913 919 28/11/2011 A
| Eca 124086 %5, 2011 M10 0/8U PRINTEMPS | TOMATE ADMIRD GREEAUFORT | 11/A1/2001 |28/1/2011 M0 |51 500] 500/ 28/11/2011 El
[ECA 124087 E 2011|M10 0/8U FRINTEMPS | TOMATE DURINTA NG& 141200 2et/e (MiD |52 850! 250/ 26/11/2011 Ed
SEM 1240875 7! 2011[M10 0/8U PRINTEMPS | TOMATE DURINTA S0 2317201 |1/ (Mi0 |52 4 3 25/12/2011
\REF 124087R 977, 2011 M10 0/ FRINTEMPS | TOMATE NG otz 1142000 (Wi |52 3 2 28/12/2011
=i o e e e e

Admin Visio Demo

fpEn 2T m

E

Gantt
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Fichier Edition Gestion Interface commerciale Outils  Paramétrages Fenétre  Aide

plezlm| @8] wi
Diagramme de Gan -0l x| |- O] »=
Codelot: 45134 [ | I Labels ﬂ ﬂ

v 2D

Date de début : [au matin
01/058/2003

L ate de fin : [au matin
01/410/2003

&

hercher

Diésignation :
ABELIA
GRANDIFLORA
FRANCIS MASON
PE1
BG

=alisa' - I

ABELIA GRA

& .82 . ABELIA GRA 4
M* zénie commerciale ;
000 4952 ABELIA GRA, |

ABELIL GRA

e e L e oL o oo o

'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
L
'
'
L
v
'
L
v
'

Buantité Présue Initiale ©
5a8z2

Buantité Réalizée :
a

Tupe Phase : : : - - : :
REMPOTAGE ENHAIE—EMM_MMMMm_ﬂmﬂﬂ L|;I
4 » —

e Zoomertical I e | o Valider les déDIacementsl A Femner I e _I'
»

Zoom harizontal I
4

| | Adrmin | briant crocus

iaDémarrer”J m ﬁ I‘Sﬂ “ prise &n main safran BRIF\...”QSafran |c{fj$ @%‘% 21133

En positionnant le pointeur de la souris sur le lot, on retrouve les principales informations.

On peut également déplacer un lot avec I'aide de la souris dans la mesure ou la date de début
se situe au-dela de la date du jour.

La date du jour est symbolisée par le trait vertical rouge

Tout déplacement effectué avec la souris donne lieu a une édition (pour éviter des erreurs de
manipulations)

permet sur un secteur de visualiser la charge cumulée des lots sélectionnés
présents entre deux dates.
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Capacité ;
) SurTace Cumike Groupe de
—mT s T~

Maxi T 53 secteurs
aximum T P e e | B

Du groupe i i

An cactaiive

EOH0T  SENMEOOG  1TAMP0OZ 1EMEr02 TROGO0E T FOOEC002T - PMLR
UL

Plan des sermes . . . .
——I permet sur un secteur donné ( ou sur I'ensemble de I"entreprise) de visualiser les
surface occupées de tous les lots présents entre deux dates et pourquoi pas de déplacer un lot
d’un secteur ( qui est saturé) vers un autre secteur.

La sélection doit porter uniquement sur des dates de présence et sur un secteur donné. Tous les
lots correspondant a ces dates et secteurs seront pris en compte.

Editions sur les lots : Les ordres de fabrications

Les ordres de fabrications correspondent aux listings des travaux a réaliser : semis, bouturage,
repiquage, rempotage, distancage ...

lls s"appuient sur le fichier des lots et généralement sur la date début de ce lot.

La sélection des lots

La sélection s’effectue de la maniére suivante :
Gestion= Lots = Gestion des lots
Choisir les critéres de recherches avec soin en fonction du résultat souhaité.

Dans le cas présent, nous désirons obtenir tous les Abélia Grandiflora a bouturer entre le
01/04/02 et le 30/06/02
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NS
Fichier Edition Gestion Interface commerciale Outils  Paramétrages Fenétre  Aide
lele] ole] ol

_|ol xI

Enccés aux lots
Série commerciale : I Malat : I Date : IDate de début j du: IEI'I A04.2002 1_E|| au: I30£DEH2EIEI2 1_E||

Genre : IABEUA Phasze : I
espéce I Type de phase : IB Groupe de Secteurs I

ariehe ; IF Conif/pas conif - I Code sectewr ; I e
Cycle : I 5 | I witra/Clazsique I 5 | Résulats] : 3 gghercheré
Prés. comm. ; I Critére 3 : I
Numéro de série I Code Io‘ Eo{ Genre Iespéce |Ty|:|e I [3te obj verl\-’ariété |Date de début |Date Fir \-’entel Diate de fin IQuantité prés = |
|| 0001 4228 43332 B ABELIA GRAMDIFLORA B 0 FRANCIS k01/05/2002 01102002 011042002 -
|| 00013866 42332 E ABELIA GRANDIFLORA B O FRANCIS k01/05/2002 011042002 01A10/2002 [
|_|000714332 45135 B ABELIA GRAMDIFLORA B 0 FRANCIS k01/06/2002 011042003 01/06/2003 I

i of

i3 Gérer | Gantt | Charge Cumuléel Plan des sermes | Erevoi PDA& | Liste | J-'L Fermner |
| | Adrnin | briant angers
iaDémarrer”J M & =3 “ & prise en main safran BRIF\...”@gaﬁ-an |<H§ S B 2148

A Une erreur de saisie dans le genre et votre recherche peut ne pas aboutir !

7
Cliquez sur pour obtenir les différents états imprimables :
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Ehui:-: d'un Etat a imprimer - |I:I|£|

Etatz de Baze : ETATS DE BASE
* &tat Libell&
2141 Ecart Fabrication

[

Ce sont les éditions
prévues a lorigine dans
Safran et qui ne peuvent

[»
a

2142 Programme de vente

- étre modifiées. Lors de
[« | r mise a jour, ces états sont
Vs Etats susceptibles d’étres
N état  [Libellé \il
|4 11 Feuille d'événements VOS ETATS

13 Feuille dinventaire

14 Somme PC zur phases V-1 - soug total par cycle R
= Ce sont des éditions

adaptées a votre entreprise
que vous pouvez modifier.

B

KI

[T Prévisualization o Walider X Annuler | Le.S m'ses 'a . jour
n’interviennent jamais sur

3
~nc Atnate

Choisir le type de I'édition et valider

L’édition tiendra compte des critéres de recherches de |’écran précédent

Autres éditions sur les lots

D’autres éditions possibles : Ecart de fabrication, ordres de fabrication divers, programme des
ventes ...

De multiples étiquettes pourront étre utilisées

Un concepteur d’état est intégré dans le logiciel et permet a des utilisateurs avertis de concevoir
tout type de listing ou de formulaire.

Possibilité également de faire des éditions sur les facteurs : stock de semences
Lexique des notions de quantités sur les lots

QUANTITE PREVUE INITIALE : Q P I
Il s’agit d’'une valeur prévisionnelle : quantité a mettre en production sur un lot. Elle est
calculée au moment de la génération des lots

Elle vaut zéro pour un lot issu d’une fabrication ‘non prévue’ (fabrication siaise a aprtir d’'un
code phase et non d’un code lot).

QUANTITE PREVUE CORRIGEE : Q P C
Il s’agit de la quantité prévue corrigée. Elle tient compte des réalisations sur les lots précédents.
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Si la quantité réalisée sur le lot précédent correspond a la quantité prévue initiale, la QPC sera
égale a la QPI.

Cette QPC est modifiée également lors de la réalisation du lot concerné et indique le solde
entre la QPC précédente et la quantité réalisée (et prendra la valeur zéro si tout est réalisé)

Sur un lot de semis, la QPC reste toujours a zéro.

La QPC tient compte également des événements de type inventaire, sortie ...

QPT

222

QUANTITE REALISEE

Cette quantité est initialisée suite a une fabrication d’une culture au moins. (saisie d’un

événement), elle correspond a la quantité réellement mise en production. Elle cumule les
quantités réalisées de plusieurs cultures éventuelles. Elle tient compte des entrées et des achats.

Elle est égale a zéro si aucun événement de type fabrication ou achat n’a été saisi.

QUANTITE PRELEVABLE
Elle correspond

-soit a la quantité réalisée divisée par le coefficient de perte
-soit a la quantité saisie par un événement de type inventaire

-soit a la quantité calculée en fonction des quantités saisies lors d’un événement de type sortie
ou achat.

En I’absence de fabrication sur le lot suivant, sa QPC correspond a la quantité prélevable du
lot précédent.

QUANTITE PRELEVEE
Il s’agit du cumul de la quantité prélevée sur un lot, cette valeur est renseignée lors de la
fabrication du lot suivant.

QUANTITE PERDUE
Il s’agit du cumul des quantités perdues sur un lot

QPI VENTE, PHASE VENTE, ID VENTE, DATE FIN VENTE
Un lot est réalisé ou a réalsier pour lui-méme ou comme étape (phase) intermédiaire d’un autre
lot. Ces zones indiquent donc cette destination.



QUANTITE OBJ VENTE

Visio)i%one

Pour le lot de vente, il s’agit de la quantité renseignée lors de la saisie des objectifs de vente.

On retrouve cette information sur les lots précédents ; il s’agit de la quantité de I"objectif de
vente affectée successivement du coefficient de perte des phases concernées.

QUANTITE OBJ PRODUCTION

Pour le lot de démarrage, il s’agit de la quantité renseignée lors de la saisie des objectifs de

production

On retrouve cette information sur les lots suivants ; il s’agit de la quantité de I'objectif de
production affectée successivement du coefficient de perte des phases concernées.

QUANTITE OBJECTIF SERIE

v" Schéma récapitulatif

Oté réalisée (OR)

Lowdébut prod. <

\ 4

Lot(s) intermédiaire(s)

Pr¥evable

QPI \ &

QPI

A 4

Pr¥evable

QPC

Quantité obj. vente

Dans ce schéma, la QPI est calculée en fonction de la « quantité Objectif de vente »

Qté obj de production

Oté réalisée (OR)

A
\ 4

Y Lowdébut prod.

Lot(s) intermédiaire(s)

Pr¥evable

QPI

A 4

, v .
Dans ce schéma, la QPI est calculée en fonction de la « quant

QPI \

Pr¥evable

QPC

de production »
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GERER LES FABRICATIONS

On regroupe sous le terme générique de ‘fabrication’ les : plantations, transplantations,
rempotages ou repiquages, semis, ... tous ces évenements qui ont pour résultat de créer une
nouvelle culture.

Rappels de principe

La transaction de saisie d’évenement de type fabrication va:

- créer les CULTURES concernées

- en déduisant les quantités dans les cultures prélevées (éventuellement)

- créer un lot de stock commercial les articles liés a la phase selon les regles décrites dans
cette phase (%, date de disponibilité a la vente,....)

- déduire les intrants liés a cette fabrication, pré-calculés compte tenu des besoins
standards décrits, et qui peuvent étre modifiés ou complétés lors de cette fabrication
(éventuellement)

La saisie d’évenement de fabrication, mode d’emploi

Acces :

mmerciale Paramétrages Outils Fenétre  Aide

Fichier Edition | Gestion

ation

||

I Accés aux

Evénement Evénement

Lot

Import des événements
N Il_ Objectif de production pépiniére Evénements en Attente

Désignation I_ o Site : lﬁ ﬂ
Objectif de vente pépiniére 4
¢ Fabricatio]  Objectif de vente  Tous
i~ Déplace

Saisie en serres 4
" Comptage @ |
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[l visio Prod T
Fichier Edition Gestion Interface commerciale Paramétrages Qutls Fepétre Aide
nAccés aux événements |_(o]:
(i [Drate création du | it E| A | I Ell
Dsignation : | Auteur ; I Site : IBEH ﬂ
' Fabrication " Sortie " Tous
" Déplacement € fichat
" Comptage " Opération culturale i
5 - = = =
Fabrication |28/09/2010 52{rempotage de Hortensia ~ |Admin O BER
Fabrication |28/09/2010 53|rempotage en C20L Admin o BER
Fabrication | 27/09/2010 46 Admin (| BER
Fabrication | 27/09/2010 47 Admin | BER
I Fabrication | 24/09/2010 43 Admin || BER
Fabrication | 24/09/2010 44 Admin m BER
Fabrication | 24/09/2010 45 Admin I BER
Fabrication | 23/09/2010 32 Admin v BER
Fabrication | 23/09/2010 38 Admin [v BER
Fabrication |23/09/2010 39 Admin I BER
Fabrication | 23/09/2010 41 Admin | BER
Fabrication |22/09/2010 25 Admin v BER
I Fabrication |22/09/2010 27 Admin H BER
Fabrication | 21/09/2010 23 Admin [] BER.
Fabrication |16/09/2010 1|{Import du 15/09/2010 Admin | BER _
Gérer S’Q Créer | m* Femer

Pour créer une nouvelle liste de fabrication, cliquer sur Créer

Les n° de fabrications s’incrémentent automatiquement. Ils sont répérés par une date de
création, un utilisateur et une désignation qui est a saisir en début de transaction (exemple : les

rempotages en Pot de 10 de la semaine 15)

Les colonnes utiles, a positionner par défaut sur I’écran, sont :



Visio)ﬂ)ne

[ visio Prod [_T& 1]

Fichier Edition Gestion Interface commerciale Paramétrages Outils Fengtre Aide

dé|D_.‘|E.|

|'_“l Gestion des événements : fabrication =] E3
Type:lFabrioa‘rion j Diste  |01/10/2010 1| Auteur: fAcmin Désignation : | Site: [BER | 8] | | > | m |
Des
— IF'hase |N".cu\ture| Date |E!lé' |Sec{eur IEommenta\fe IGenre IEspéce IVanété IDéslgnall'on 4| Désighation 5|Année vente' Ote pldﬂ

0 0070

o of

@'T.gut sélectionner | @ Ajouter lighe d'évenement m Suppiimer |a ligne d'événements |

Cultures des lots précédents

<Aucune dontige & atfichears

4| | >
g @ Tout sélectionher @ Ajouter culture ‘/ Solder culture gm Fietirer la culture de la fiste
@ LCréer im'[ Supprimer [ Cansos @ Irnprirer | @ Walider 3 Aninuler mﬂ' Eemer
1 | =

| I Admin [ Desmartis VISIO

{'pémarrer| | B @ 7 | [+ Bementsenvo.., | psiimnfocob 2011 | @ vy -Flowone | w4 Microsoft0... =] | visowone pemo [ visio Prod- .. |- @) &) 1521

Phase : c’est par ce code Phase qu’on dira quel est le produit fabriqué

Lot : ou bien c’est en disant qu’on a procédé a la réalisation d’un lot de production prévu (voir
infra)

Date : a laquelle le produit é été fabriqué
Qté : fabriquée

Secteur : ou la culture a été positionnée
Commentaire : éventuel

Les autres colonnes sont, dans ce premier temps, INUTILES et pas a renseigner.

Saisie d’évenement hors planification préalable : saisie par code(s) phase(s)

Cliquer sur Phase :
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& | | E'
|£l E Gestion des événements : fabrication _|Of =i
Type:_lf:abri( Ethc-i-(dephases !EE _@ M- L] |
— Code phase Diésignation 4 ; | _ﬁ Visible |DU' o - —
Phase ™y 4| Désignation 5]Année verte|Ote prd &
» Désignation 1 | THU Désignation 5 | ﬁ Code site |BEF| i ﬁ

IIm R O | [, |

[l

@'T.gul séle

Culhures des e

-

1

@ Tout séle

Designation 2:
Désignation 3

Type de phase: I—ﬁ
| 2

OCCIDENTALIS

Phase Générigue :

-

OCCIDENTALIS

OCCIDENTALIS

EMERALUDE

OCCIDENTALIS

EMERALDE

-

Sﬁ Suppiimer |a ligne d'événements |

THUA OCCIDENTALIS  |EMERALDE PM
THUA PLICATA ATROVIRENS &
THUA PLICATA, ATROVIRENS  |025
THLUA PLICATA ATROVIRENS  |PM
THUA OCCIDENTALIS | DANICA 003
THLLIA OCCIDENTALIS | DANICA C75
THLUA OCCIDENTALIS  |GOLDEM GLOEE |003
THLUA PLICATA ATROVIRENS |2
THUA OCCIDENTALIS  |GOLDEN GLOBE |C75
THLULA OCCIDENTALIE  |RHEINGOLD 003
THLULA OCCIDENTALIS | STOLWILIE o2
THUJA OCCIDENTALIS | TEDDY ooz

AR T A

AR AR

@ Aucun

@ Walider

-

3 Anrier

| Desiginatiol - I - | (DéSigRaman
| ]

gﬁ FRietirer la culture de | liste

@ Ligg

iﬁ SUpnimer

[ Consos

@ Irnpririer |

_ﬁy Yafider | 3 Arrider

E‘ Eermer |

| =

Démarrer J =g J |~ Biéments ermvo... | J& Infocob 2011

Admin

Desmartis VISIO

| @ vy -Flowone | ({74 Migosofto... <] 1 vzs'cmmemuﬂ”jjw VisioProd - A |- (50 w@ip) 15:24
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I Visio Prod _[alxi
Fichier Ediion Gestion Interface commerdale Paramétrages COutils Fenétre  Aids
& | B (s
I.,,\ I
EGEﬁDn des événements : fabrication H=

Dés
— [Irnase [N culture|Date [ EEETEE

G !I Code phase Désignalion 4 _@ Visible IEIU| 'I
; Désignation 1 : [THU Désignation 5 : ﬂ Code site IBEH pﬂ

- Designation 1 sign i -

PR THUJA |OCCIDENTALIS |EMERAUDE

003

|PR|THUJA |OCCIDENTALIS |DANICA 1003
PR THUJA OCCIDENTALIS |GOLDEN GLOBE 003
ll_l PR THUJA OCCIDENTALIS |RHEINGOLD 003

PR THUJA ORIENTALIS PYRAMIDALIS #1003
@'Tgut sélectionnerl @ Ajouter 7

Cultures des lots précédents :

4l

@ Taut sélectionner

...

@ Ljouter

Type: |Fabfi0€lﬂ0ﬂ j Date: [01/10/2010 35] Auteur:lAdm\n Désignation.il Site: |BER _@ L T I

Dézignation 2 Type de phase : _Q] @ @
)
Désignation 3 Phaze Générique : _@I i

= 3

Aucun
B e | G sepe @
@gea | @gunpnrnel a7 . i . =

@ Walider
T =T

@ Annuler!
~r T

4|

L

| I Admin [

Desmartis VISIO

LoDémarrer| | B @ 7 | - Bementenvo. | pilnfocob 2011 | @ Admin FoW ... | ()4 Microsoft 0... -| || VisieWone DENO | [ Visio Prod - A

B &) 1529

Sélectionner la ou les produits qui vont étre fabriqués et saisir les dates, quantités et secteurs :

isio Prod [_ 18] x]

Fichier Edition Gestion Interface commercisle Paramétrages Outls Fenétre Ade

& B[

B or i everements obrcation ——————— EEE|
Type IFabmcaiion j Diate | 01/10/2010 T Auteur : [Admin Diésignation: | Site: @_@] R RS
Dés
o Phase [N cutturs]Dste [ae [Secteur [Commentaie [Geris  [Espécs: [ivaiéts [Désianation 4]Désignation 5[Annés vents[Oté pre « |
G |07 4383 01/10/2010 100 BERADT THUJA  OCCIDENTALIS EMERAUDE 003 2011
c 30247 4384 D110/2010 200 BERAOZ THUJA  OCCIDENTALIS DANICA Jiic] 201
4 THUJA  OCCIDENTALIS GOLDEN GLOBE 003 zot1 [
66123 4386 01/10/2010 250 BERAD THUJA  DCCIDENTALIS RHEINGOLD 003 2011
66128 4387 01/10/2010 200 BERADT THUJA  ORIENTALIS  PYRAMIDALIS Al003 201 ol

i o

& o sé\a:tinnr\arl @ Aiouter figne d&vnement - :ﬁ[ Supprimer |a figne d'évanements |

Cultures des lots précéderts

o - Gie e - |

ZAucune donnee & alfichery

4 | 1|
§ | B Iowstkoiome|  § Mouemeutue | o Sode culre S Rt la oulure de laste
§ob o | i sveminer | 03 Consas | B i | 87 vl | i semder| [ Fomer |

4l | 3
[ | Admin [ Desmartis VISIO
s |m @ |~ Bemenseno.. | siinfocb 2011 | @ admin-Fow .. | [ 4 Micosofto... +| | visieWone DEMo |[F visio Prod- A |- (R0 muip) 15:31
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Saisie de la réalisation d’un lot ou de lots de production prévus :

Sur la colonne n° de lot

Visio)ﬂ)ne

- saisir le n° de lot fabriqué s'il figure sur les documents de compte rendu de fabrication

- cliquer sur les 3 points pour afficher une fenétre de recherche de lots qui permet de retrouver,

par exemple :

- les lots a faire entre deux dates
- d’un type de phase, d'un secteur donné

- et tout autre critére de cette fenétre de recherche de lots

B3 visio Prod
Lz hoocdelot)
[_E Séiecormersile: [ caresor: [ ) semivi] &
= Molt:[ awar: [ 9l W pointew [
[ | Geve: A orGie: [ g Tpedephase: [ 9
Epeee: [ Prase Groupesectes | |
vaigte: [ secte: [ ) sie [ @

Présentation 2
Désignation 5 2l

Résulatls) 405

=l du: (812012 | s 187272012 B

Dt [Aucune

0 0
0 0
5/ABELIA EDWARD GOUC 608 800 12078 010612011 (011052012 [ 0
6/ABELIA EDV/ARD GOUC B03 800 24492 010612010 | 010612011 0 0
8/ABELIA (GRANDIFL Gos 011062010 0110512011 [ 0
11/ABELIA GRANDIFL| DUO JAUNE  |G08 0110612010 |01/052011 0 0 5 _';I
[l GRANDIFL|DUO JAUNE 01/06/2009 |01/06/2010 0 o 5 >
] 13|ABELIA GRANDIFL o8 12825965 GAU 01/06/2011 |01/05/2012 0 0 6 1282 s
= 16|ABELIA GRANDIFL|KALEIDOSCOPE |G08. 700|25300 cAu 01/06/2010 |01/05/2011 0 0 7 700
r il 17|ABELA GRANDIFL|KALEIDOSCOPE 803 700 {26030 cau 01/06/2009 |01/06/2010 0 0 7 700 ———
] 19| ABELIA GRANDIFL|KALEIDOSCOPE|C13 250|25529 cau 01/05/2011 |01/05/2011 0 0 8 250 B
] 20/ABELTA GRANDIFL|KALEIDOSCOPE |803 25026030 cAU 01/06/2000 |01/05/2011 o 0 8| 250
] 22|ABELIA GRANDIFL c13 139|23800 cAU 01/05/2009 |01/04/2011 0 0 9 139
AN 5 9160 A 95/2000 P g 5 9

Persarnaliser...

4l

@ 1o stotorner | b ot cutre | sldr e |

§0 e | S Sioirer || D Consos
@pose | T cen

&= et

B

Renault TestQuantites.
1409

PG o -

nné...m,|

[ ||

[

Sélectionner les lots ou les lots a fabriquer.

Le reste de la saisie se déroule a I'identique du cas précédent

Fabrication et prélevements sur d’autres cultures

Fréquemment, une plantation ou un rempotage se font a partir d’'une ou de cultures
préexistantes qu’on fait donc passer a un autre stade (une autre ‘phase’) du cycle.

Il s’agit donc de dire quelle culture on utilise pour fabriquer cette nouvelle culture.

Cala se fait dans la partie inférieure de saisie :
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[ visio Prod [-[=]x]
Fichier Editon Gestion Paramétrages Outls Fendtre Aide
& [Ba@
[ [ Gestion des événements : fabrication
1848] Type Faﬁ'hon | Date: [18/12/2012 81| Auteu: [Adwin Désigration | sie [ |B] |« r|m
it Genve Ph{Espéos Phass_[Vaiélé Phase | Présen{ Ot [t presue restarts] Secteur_[Date [Designation 5[ Type de phase][Type de phase) [ prévue b durité]] Année verte] Urité prod [Qtédunits_[Nbre unité_[Cos <]
5 ABELIA EDWARD GOUCH 603 10 730 AL o1 /0E/z0i DT Z60DET 740 2012 U 1 10
E ABELIA EDWARD GOUCHBD3 B00 0 Gal 01/06/2010 ALY OALVEOLES o 012 U ] 00
8 ABELIA  GRANDIFLORA 08 445 0GAL  o1mE2m0 60T 26ODET 0 2012 U 1 445
26045 55 71 ABELIA GRANDIFLORA DUDJAUNE GOS8 a0 06U 0106200 60T 260DET 0 2012 U 1 4
« _>l_‘
BT sé\e:nunnevl _i% Ajnuter ligre dévénement | ST Suppiiner b igne dévenements |
| e |

Cultures des lats précéd:

JSoITg LR
ABELIA

Ll ]

@ ot st | 5 o cute | o soltercutae S Hltera culure de lalite

§ e | S Sompriner| (b coreoe W i 7 e || g drvvier| | [ o
g@ Gerer | | e & L @ eomer

[ Admin Renault TestQuantites

Y S T e T W

Sur I'exemple ci-dessus, la culture d’Abelia en GDT en une quantité de 10 (ligne du haut) va se
faire par repiquage de 10 unités d’Abelia en BO3 (ligne du bas)

Regles par défaut des prélévements

Lors de la saisie d’une fabrication d’un lot de production, Visio affiche :

- les cultures du lot précédent
- adétailler

Culture précédente ou jeunes plant acheté

Un rempotage d’un Jeune plant acheté est une fabrication qui utilise I'intrant ‘jeune plant’ (voir
infra la saisie des intrants liés a une fabrication : consos groupées) et non un prélevement sur
une culture qui existe. Ce jeune plant acheté n’est pas une culture, il ne figure donc pas dans la
partie basse de I'"écran.

Conso groupées :

- affiche les intrants utilisés et un précalcul de quantités utilisées, les stocks prélevés et
donc leurs colts

- parmi ces intrants : les Jeunes plants, les lots de stock prélevés dans ces jeunes plants
et donc leur codt.

Plusieurs possibilités :

- les intrants nécessaires et les quantités s’affichent par défaut :
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Fichier  Edition

Visio)s Jone

= C’est par ce que les phases des cultures fabriquées ont été décrites avec,
en besoins standards, ces intrants

= etdans ce cas, il convient de valider ou d’ajuster ces informations par
défaut

les intrants ou certains intrants ne figurent pas dans cet écran :
= il est possible de les ajouter

1= S

Gestion Interface commerdiale Paramétrages Qutils Fenétre Aide

& Bam,

|;'l Gstinn des événements : fabrication

nG estion des consommations

IS[=]

Dés Date Conso IFacteur IDésignation IDésignation ZIUn\lé facteur IDésignation 3|Qle Facteur ISe'clEul IChanIie[ Iupé(aliun IN" lot stock ISilE IDUut |Cur|:|
~ | |mA0/e00  8ees0 THUJA occidentalis Darica 200 BERADZ REM 215791 BER 0

|_{0/10/2010 86661 THUJA occidentalis Emetaude 100 BERAM REM 218792 BER 0

| |MA0/2010  BEEE3 THLLA nccidentalis Galden globe 200 BERADZ REH 2157534 BER 0 ]

| |MA0/200  8e68E THUJA occidentalis Rheingald 250 BERACDT REM 218757 BER 0

\MoA0/2010  BEETE THUJA orientalis Puramidalis au 200 BERACDT REM 218807 BER 0

K| _'l_I

. J
lEuIture IDte Travallléalﬁulface trava\l\éell]te £ Cult IN" It IDés\gnah'ﬂn 1 IDés\gnahﬂn 2|Désgnal|nn 3|Dés\gnahnn 4I[Dés|gnahnn 4Dés\gnal|nn 5|[Déslgnahnn E!N’ semaing f| &

OES

Ch

200 200.0000 3647 THUJA ORIENTALIS PYRAMIDALIS 003 3

-
KN }
& Tout sélectlnnnerl @, Ajouter | i Supprimer :ullurel
B g’g Creer [ Dupliquer im Supprimer conso. | \y Walider % Arnuler & Femer
TR e 5 ST,
ol | i
S @ Tout sélectionner @ Bjouter culure J Solder culture m Rietirer la culture de la liste
o | G sere|[D o | ® ] g
@ Lreef 0 Supprirmes [ Consas |rnrinet iy Walider w et mﬂl Eetmer
1] | =
| I Admin [ Desmartis VISIO

{7némarrer| | B @ > | [~ Bémentsemo... | priinfoco 2018 | @ admin -Flow .. | [w)4 Miesofto... +| || VisioWone DEMO |[7 Visio Prod - A-. |- GHR) wy(p) 1m32
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Fabrication et lots de stock commerciaux

¥ Flo'"W One - [Saisie de mouvements de stock de type Ajustement] |_ 5]
Q Dossier  Ediion Logistique Fichier Achate Ventes Stocks Comptabilité Statisigues Fenétre Paramétres Outile  Aide = |ﬁ||5|
0T 8%
& o \} \}
Date inventaire ; (20121839 5] [rate Ajustement : (01 ] 15
Aaticle : Lot stock :
N"l:l Présentation l:l@ N“foumisseurI:|$  Tousles aticles (5 Lot existant
e g N R —"
S N Q
Wariete l:l Type date ‘ Date de création IZ“ ﬁegﬂz;ro
Type
" Aticle " Foumiture & Tous | Date du |m"'lm"l2mD E' au‘ A Eﬂ ? Moh @
Oidre de hi | GEVPT/Date début dispo ] L& Toss

30247 THocDa C3 |THUIA occidentalis Danica 003 2208/01/10/2010 200|A02
16107 | THOCSM C THUA identalis Emeraude 003 EP EP 2298 01/10/2010/4363 100 ADL
64148 THocGG C3|THUJA occidentalis|Golden glok|003 EP EP 2298|01/10/2010|4365 200{A02
66123 THUIA occidentalis|Rheingold 003 EP|EP 2798(01/10/2010/4366 250/ A01
66128 THUJA orientalis  |Pyramidalis|003 EP|EP 2290|01/10/2010|4367 200/ A01

La fabrication crée des lots de stock commerciaux :

- avec le n° de la culture d’origine
0 c’est donc, désormais, la maniére distinguer les lots de production (un n° de culture
figure) des lots de négoce (pas de n° de culture)
- avec une date de disponibilité a la vente
0 qui dépend du renseignement porté en description de phase

- dans les sites et secteurs qui correspondent a celui de la culture
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COMPTAGE D’UN LOT DE STOCK

Pour une utilisation efficace de cette transaction dans ce contexte de gestion de production,
afficher en permanence la colonne ‘culture’

Flo'W One | _ 18] X]
Dossier Editon Logistique Fichier Achats Ventes Stocks Comptabiité Fenétre é Outls  Aide
| AR AR AR I AR IR 2R
Saisie de mouvements de stock de type Ajustement Mi=]1E3
Date inventare : [30/12/1699 13| Date Apustement : (02/10/2010 3|
Article : —— Lot stock : :
N[ ] Présentation @ || Nfounisseu [ |@ € Tow € Lotesistant
Gerve [th Tae @ SweBER__ @ Tipe @
Espece
Variete (gold

Type
rrm € Foumdue G Tous |

22939
190385(29/10/2009/2735 | PEPINIERI| [
occidentalis|Golden glot 003 L 25/30  |15104518/11/2008 PEPINIER!
229902/01/10/2010 | |

229903 01/10/2010 Ck¥E

229898(01/10/20104365 | | | 200

229901/01/10/20104375 | | | 100 1—
22168801/09/2010| |PEPINIERY] | 2
181149 21/08/2009[ PEPINIERI 5 =
...... P | | ] T -

3

|
ie| @ e B eome|

C’est cette colonne qui ‘distingue’ le lot de production d’un lot de négoce.
C’est en cliquant sur cette colonne, et seulement comme cela, qu’on peut modifier une quantité
en stock

Clic sur n° de culture :

OCCIDENTALIS | GOLDEN GLOBE 117/01/10/2010

< o J |
01/10/2010
65280 THUA  occidentali€ Golden glot|003 30/40 12 12 12 5|01/10/2010
64148/ THUJA | occidentalis Golden glok|003 P 100 100 100 102|01/10/2010

4 »

Sg Yﬁﬂl ! Eelmul
Affiche, en haut, la culture et sa quantité totale @

Affiche, en dessous, les articles commerciaux possibles pour cette culture et les quantités.®

Page 56



Visio)i%one

Permet de saisir le code motif pour lequel on en viendrait a saisir une quantité totale différente
de la quantité actuelle (perte.....)©®

Création d’un lot commercial supplémentaire

Le bouton création de lot permet d’ajouter un lot sur cette culture : une autre taille que celles
qui sont prévues, un lot dans la méme taille mais avec une qualité différente qu’on souhaite
isoler

Les dates de début de disponibilité, les priorités, les commentaires et désignations permettent
de caractériser ces lots et d’expliquer pourquoi on ‘met a part’ certaines quantités.

Les parametres utilisateurs de ceux qui consultent les stocks prendront alors leur importance :
verront-ils ces dates de disponibilité, ces commentaires, sont-ils autorisés a voir des lots qui
auraient des priorités X, etc.



Annexes

PHASES ET IMPORTS DE PHASE

Visio))

one

PHAIDPHASE PHADESIGNATION1 PHADESIGNATION2 PHADESIGNATION3 PHAD S4CODE PHAIDPHAGENERIQU PPCIDPHASEPREC PPCCOEFASSEMBLAG

16325 | BEGONIA RIEGER ROSE P14 BEG14V 16325D1 1
16325D1 BEGONIA RIEGER ROSE P14 BEG14D1 16325D2 1
16325D2 BEGONIA RIEGER ROSE P14 BEG14D2 16325R 1
16325R BEGONIA RIEGER ROSE P14 BEG14R

16330 [ BEGONIA RIEGER JAUNE P14 BEG14V 16330D1 1
16330D1 BEGONIA RIEGER JAUNE P14 BEG14D1 16330D2 1
16330D2 BEGONIA RIEGER JAUNE P14 BEG14D2 16330R 1
16330R BEGONIA RIEGER JAUNE P14 BEG14R

16335 | BEGONIA RIEGER ROUGE P14 BEG14V 16335D1 1
16335D1 BEGONIA RIEGER ROUGE P14 BEG14D1 16335D2 1
16335D2 BEGONIA RIEGER ROUGE P14 BEG14D2 16335R 1
16335R BEGONIA RIEGER ROUGE P14 BEG14R

17500 | BEGONIA RIEGER BLANC P17 BEG17V 17500D1 1
17500D1 BEGONIA RIEGER BLANC P17 BEG17R 17500D2 1
17500D2 BEGONIA RIEGER BLANC P17 BEG17D2 17500R 1
17500R BEGONIA RIEGER BLANC P17 BEG17R
Les zones possibles :
PHAIDPH A SE/identifiant AL (12,) identifiant
PHACR5CODE/code A@,) Code critere 5
PHATPHCODE/code A(,) Code type de phase
PHACRG6CODE/code A(3,) Code critére 6
PHAUPRCODE/code A@3,) Code de l'unité de production
PHACR7CODE/code A@3,) Code critére 7
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PHACRI9CODE/code A@3) Code critere 9
PHACRBCODE/code A@3,) Code critére 8
PHASECCODE/codesecteur AL (8,) code secteur
PHACR2CODE/code A3,) Code critére 2
PHACR1CODE/code A@3,) Code critére 1
PHADSACODE/code A(3,) Code désignation 4
PHACR3CODE/code A3) Code critere 3
PHADS5CODE/code A(3,) Code désignation 5
PHACRA4CODE/code A@3,) Code critére 4
PHAIDPHAGENERI QU/identifiant AL (12,) Code de la phase générique
PHAPERT E/perte NR (5,2) coef de perte
PHADUREEFI XE/dureefixe N(4,) Nb d'années
PHAPERFI X EDEB/periodefixedebut N@4,) période fixe début phase
PHAPERFI XEFIN/périodefixefin N (4,) période fixe fin de phase
PHADESIGNATION1/désignation1 AL (20,) Libellé désignation 1
PHADESIGNATIONZ2/désignation2 AL (20,) Libellé désignation 2
PHADESIGNATION3/désignation3 AL (20,) Libellé désignation 3
PHAPRIXVENTE1/prixventel NR (5,2) Commentaire libre
PHAPRIXVENTE2/prixvente2 NR (5,2) Commentaire libre

k
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PHADIVERSY/divers1 A(6,) Commentaire libre (ancien type conditionnement)
PHADIVERS2/divers2 A4,) Commentaire libre (anciennement Source)

PHACUMULL OT/cumullot N (4,) cumul des objectifs a une méme date sur un mén@/ho
PHANBANNEE/nombreannées N(4,) inactif

PHADATEDERM OD/dernieremodif D (8,) date heure derniere modif phase

PHAACTIF/actif N (4,) actif o/N

PHATY PEQT E/type calcul quantité N (4,) type calcul quantité : 0 & l'unité 1 & I'emballage
PHAISGENERIQUE/EstGenerique N (4,) Pointeur indiquant que la phase est générique
PHAISDUREEFI XE/EstdureeFixe N (4,) Pointeur indiquant que la phase est en durée fixe
PHADATELIVLUNDIGatehiund | s, | Erteur nsuantquea gt derson dosamené

Les zones en jaune sont OBLIGATOIRES

PHAIDPHASE 16325
PHADESIGNATION1 BEGONIA
PHADESIGNATIONZ2 RIEGER
PHADESIGNATIONS ROSE
PHADS4CODE P14
PHADS5CODE

PHAUPRCODE U
PHATPHCODE PROD
PHAPERTE 1
PHADUREEFIXE 2
PHAPERFIXEDEB 10
PHAPERFIXEFIN 4
PHAISDUREEFIXE 1
PHAISPERTEFIXE 1
PHASECCODE CTN

Liste des rubriques des tables associées qu'il est possible d'importer :
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Rubrique Nom du champ
Libellé de la désignation 4 DHA
Libellé de la désignation 5 DS5
Libellé du critére 1 CR1
Libellé du critere 2 CR2
Libellé du critere 3 CR3
Libellé du critére 4 CR4
Libellé du critere 5 CR5
Libellé du critére 6 CR6
Libellé du critere 7 CR7
Libellé du critére 8 CR9
Libellé du critere 7 CR9
Libellé de I'unité de production UPRLIBELLE

Nb par unité de l'unité de production

UPRNBPARUNITE

Code Fleuron de I'unité de production

UPRCODEFLEURON

Code de la phase précédente

PPCIDPHASEPREC

Coef. d'assemblage PPCCOEFASSEMBLAG
Période de la densité PDEPERIODE
Densité PDEDENSITE

Regles de mise en forme de la feuille EXCEL

la premiere cellule de chaque colonne doit contenir le nom du champ en respectant
scrupuleusement |'orthographe (voir tableau ci-avant)
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il ne doit pas y avoir de colonne vide
la premiére colonne doit contenir le code phase (PHAIDPHASE)

toutes les colonnes relatives a la phase (champ commengant par PHA) doivent se situer avant (a
gauche) les colonnes relatives aux tables associées

Exemple :

EA Microsoft Excel - Test import_xls

J FEichier Edition Affichage Insertion Format Qutils Données Fenétre ¥ Acrobat

DZES/ SR sBR|v- =4 8|0 2w -0 -6 75 ES=EDE%mBY
B0 x| =|

2 [ B [ C ] E [ F [ G 1 g
1_|PHAIDPHASE  PHADESIGHATION1  PHADESIGHATION2Z  PHADESIGHATION3  PHADS4CODE  PHAUPRCODE  PHADSSCODE  PHACRICODE  PHATPHCODE  PHASECCOD—
2 161081 ESSAl IMPORT HHK G8 u J Jau YTE
3 1610614 ESSAl IMPORT HHK G8 u J Jau REM
4 1610618 ESSal IMPORT WX 240 240 Jd Jal DUR
5 161061C ESSAl IMPORT HHK 240 240 J Jau SEM
3
L7
| & |
| 9 |
|10 |

EA Microsoft Excel - Test import_xls

J FEichier Edition Affichage Insertion Format Qutils Données Fenétre ¥ Acrobat

DS2HS SR B v = & 8|3 7 e -0 -6 75|=E=
B®

150 | =|

J [ [ [ L [ 1 [ ] [ 5] P Q [ R [ = [ g

| 1 |PHASECCODE PPCIDPHASEPREC PPCCOEFASSEMBLAG UPRLIBELLE |UPRHEPARUHITE CRIDESIGHATION PDEPERIODE PDEDEHSITE
| 2 | 53 1610614 1 | Godet 5 1 | Jaune 1 100
| 3 | 53 1610618 1 | Godet 9 1 1 100
| 4 | 52 161061C 1 pl242 240 1 1000
| 5 | 51 Pl 243 240 1 1000
| & |
T

LANCEMENT DE L'IMPORT

Fichier = Phase = Import Phase

1@ Import de phases M =] 3 |

Chemin d'accés I:'\Du:u:uments and Settingzhjmbskes documentziImpart. caw |

\

ST rEter | l-'L

Im

ermer

Bouton pour lancer Page 62
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L'importation peut durer quelques minutes a plusieurs heures selon le volume d'informations a
traiter.

Cas de I'import de phase s’appuyant sur une phase générique

Il est possible de générer des phases par un import en s’appuyant sur des phases génériques
dont les données seront chargées au moment de |'import.

Dans ce cas la structure du fichier Excel est la suivante :

- éléments de désignation de la phase spécifique (code phase, désignations1, 2, 3, 4 et 5)

- code de la phase générique a laquelle elle se rattache (PHAIDPHAGENERIQU)
Attention : il s’agit bien de Phaidphageneriqu et non de Phaidphagenerique (il n’y a pas
de «e»a Ia fin)

Il est également possible de préciser la liaison entre les phases spécifiques en renseignant dans
le tableau Excel pour chaque phase :

- le code de la phase précédente : PPCIDPHASEPREC
- le coefficient d’assemblage entre les 2 phases : PPCCOEFASSEMBLAG

Exemple de fichier :

PHAIDPHASE |PHADESIGNATION1 |PHADESIGNATION2 (PHADESIGNATION3 (PHADS4CODE |PHADS5CODE (PHAIDPHAGENERIQ |PPCIPHAPREC PPCCOEFASSEMBLAG

16325[BEGONIA RIEGER ROSE P14 BEG14V 16325D1
16325D1 BEGONIA RIEGER ROSE P14 BEG14D1 16325D2
16325D2 BEGONIA RIEGER ROSE P14 BEG14D2 16325R
16325R BEGONIA RIEGER ROSE P14 BEG14R

16330(BEGONIA RIEGER AUNE P14 BEG14V 16330D1
16330D1 BEGONIA RIEGER AUNE P14 BEG14D1 16330D2
16330D2 BEGONIA RIEGER AUNE P14 BEG14D2 16330R
16330R BEGONIA RIEGER AUNE P14 BEG14R

16335[BEGONIA RIEGER ROUGE P14 BEG14V 16335D1
16335D1 BEGONIA RIEGER ROUGE P14 BEG14D1 16335D2
16335D2 BEGONIA RIEGER ROUGE P14 BEG14D2 16335R
16335R BEGONIA RIEGER ROUGE P14 BEG14R

17500[BEGONIA RIEGER BLANC P17 BEG17V 17500D1
17500D1 BEGONIA RIEGER BLANC P17 BEG17R 17500D2
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BEGONIA RIEGER BLANC P17 BEG17D2 17500R 1

17500R

BEGONIA RIEGER BLANC P17 BEG17R

Cette fonctionnalité est surtout intéressante pour la création de besoins au niveau des phases
spécifiques concernant par exemple les besoins en jeunes plants ou en semences.

Le mécanisme d'import est le méme que pour I'import de phase :

- création d'un document Excel en format .CSV
- import dans Safran : Fichiers / Phases / Import de besoins

Champs a mentionner dans la feuille Excel :

BSDIDPHASE : code de la phase sur laquelle on applique le besoin
BSDOPECODE : code opération

BSDFACCODE : code du facteur consommé

BSDDATEDEREF : date de référence du besoin par rapport a la phase :début (D) ou fin (F) de
phase

BSDMOMENT : délai, en nb de jours, par rapport a la date de référence
BSDQUANTITE : quantité de facteur

BSDUNITEPLANT : nombre de plantes concernées
BSDTYPEEVENEMENT : type d'événement (F= fabrication)
BSDCOMMENTAIRE : commentaire

Tous les champs sont obligatoires sauf le commentaire.

Exemple




DEdal|sed -z A8l -3 2

| avia -0 -6 7| B € m %%

29c3 | =|
1 [ 2 [ 3 | 4 [ 5 [ 5 [ 7 [ g [ E]
| 1 |BSDIDPHASE BSDOPECODE BSDFACCODE BSOMOMENT BSDQUANTITE BSDUNITEPLANT BSDDATEREF BSDTYPEEYENEMEMT BSDCOMMEN
|2 72462 SEM GRBELOT 0 1 1D F XX
ER
EN
-
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Le tableau ci-dessous retrace, sur une culture, 10 événements a 10 dates différentes :
A B C D E F G H | J K
colt S¥SICK
Q Q Q Q Q€ colt gy UNta g
entrée prélevée perdue vendue restante (€) cumulé ire mt
date 1 100 100 100 100.00 1.00 100.00
date 2 100 20 120.00 1.20 120.00
date 3 10 90 12000 1.20 1200 108.00
date 4 90 30 150.00 1.53 138.00
date 5 50 40 150.00 1.53 7667 61.33
date 6 20 20 150.00 1.53 3067 30.67
date 7 20 10 160.00 2.03 40.67
date 8 5 15 16000 2.03 1017 30.50
date 9 15 10 170.00 2.70 40.50
date 10 15 0 170.00 2.70  40.50 0
100 50 30 20 0 170.00

Date 1 : Fabrication et donc début de la culture .Celle-ci est supposée se réaliser a partir d'un
Jeune plant ou d’une autre culture valant 1€ l'unité.

Date 2, Date 4, date 7, date 9 : des colts de production s’appliquent a cette culture (une
intervention,....) pour la valeur indiquée en colonne G

Dates 3, 8, 15 : des comptages aménent a constater des pertes de culture

Date 5 : un préléevement d’un partie de la culture est opéré pour en faire une autre (rempotage
dans un autre litrage,....).

% Ce prélevement constitue une cession interne, dont la valorisation n’a pas de conséquence
en terme de valeur totale du stock des produits en cours, mais en terme de bilan
économique sur CETTE culture, il convient de valoriser cette ‘cession interne’. Voir infra

Dateb : il est vendu une partie de la culture au prix de 5€ I'unité
Au total, cette culture de 100 unités :

- A produit 20 unités vendues
- A produit 50 unités re-cultivées en une autre culture
- A connu 30 unités perdues



La colonne | retrace les calculs de co(t unitaire sur cette culture, tels qu’ils se calculent au fur

et a mesure des colits rencontrés :
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Au codit unitaire du moment de la culture, on ajoute le nouveau codt divisé par la
quantité présente de la culture

Les stocks valorisés a la date 5 sont : 40 unités a 1.53€

Entre la date 2 et la date 8 :

Stock initial (date1): | T00x1€=120€ | Stock final : 15x2.03€=30.50€
Colts dans la 60€ | CA dans la période 20x 5€*=100€
période :
Cessions dans la 50x 76,67€
période :
Résultat période 27.17
Total 207.17 207.17
Bilan économique global sur la culture (entre date O et date 10):
Stock initial : 0 | Stock final : 0
Colts dans la 170€ | CA dans la période : 20x 5€*=100€
période :
Cessions dans la 50x1.53€=76,67€
période :
Résultat : 6.67
Total 176.67 176.67

Ainsi a la date 4 : les 30€ sur les 90 unités présentes (soit 0.3€ par unité)
s’ajoutent-ils au 1,20€ précédents. (colonne K)
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Qui peut aussi se présenter par :

valeur vendue résultat
pertes -62.67 0 -62.67
ventes -30.67 +100 69.33
cessions -76.67 +76.67 0.00

-170.00 +176.67 6.67

Dans I'exemple ci-dessus, les cessions internes (prélevements pour autre culture) sont valorisées
au co(t de production du moment.

Rappelons que la régle choisie n’a aucune conséquence sur la valeur du stock puisque
la valeur donnée aux prélevements constitue une baisse de valeur du stock de la
quantité prélevée et une augmentation de la valeur de la culture fabriquée.

Mais pour un bilan économique sur les cultures, nous proposons la régle suivante :

Les prélévements (cessions internes) sont valorisés au coiit de la culture prélevée au
moment de ce prélévement divisé par le coefficient de réussite prévisible sur la
culture prélevée.

Exemples :

Soit une culture de 100 unité qui devrait donner, ‘normalement’ 70 unités prélevables (coef de
réussite=0,7)

Quantité mise en culture : 100

Colts sur la culture en fin de culture : 170€, soit un co(t unitaire de 1,70€

Préléevements de 70 au prix de : 70 x( 1,70€/0.7) = 170€. Résultat de cette culture : 0
On a obtenu ce qu’on prévoyait. Normal

Si on en réussit a en prélever que 60 : 60x 1,70/.7= 145,71€. Résultat de la culture : - 24.29
On a fait moins bien...

Si on en préleve 80 (mieux que prévu) : 80 x (1.70€/0.7)= 194,28€. Résultat : +24.28

On a fait mieux
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Un colt direct est saisi sur un secteur, a une date, et est réparti aux culturs présentes sur ce
secteur a cette date, au prorata des surfaces ou des quantités.

Un colt indirect est saisi sur un secteur ‘hors production’. Il ne sera donc pas inclus dans le
co(t des cultures, les valorisations de stock.

-exemplel : temps de préparation de commandes
-exemple 2 : temps de réunion, d’encadrement
- exmple 3 : congés et absences payées
Ces deux exemples méritent un traitement différent :
le premier : il est ‘normal’ que ces temps ne figurent pas dans les colits de production

les second et troisieme : ces temps doivent étre pris en compte. Nous proposons que les temps
directs cultures soient valorisés avec un coefficient majorant le simple co(t de I'heure travaillée
directe.

A charge pour I'entreprise de controler le pourcentage observé de ces temps de production
‘indirects’” par rapport au coefficient appliqué

EXEMPLE :

on valorisera I’heure de main d’ceuvre directe a :

colt direct : 8,90€ x 1,40=12.46€

temps indirect (réunions, entretien des équipements, absences payées, ...) : 20%
soit un co(t horaire de 12.46 x 1.20 =15 €

on vérifiera périodiquement que les temps ‘hors production’ représentent 20% des temps
totaux.

Les colts de préparation de commandes ne sont pas, dans une optique de valorisation des
stocks, des colts de production.

lIs sont, aux aussi, saisis sur des secteurs ‘hors production’.

Leur valeur étant tres significative, on établira des états de type :
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Sur une période et sur I'ensemble des cultures :

Compte d’exploitation ‘de production” :

Produits :

Valeur stock fin de la période+ CA de la période- colits de préparation de commande
Charges :

valeur stock initial des cultures +colts de production de la période

en Co(t moyen d’achat pondéré

les intrants utilisés sont saisis lors de leur utilisation, ou bien sont déduits des nomenclatures de
fabrication.

A charge pour |'entreprise se controler ce déstockage théorique avec la réalité, par des
controles des stocks périodiques.

Traitement des Ecarts de stock ?

Les cultures coltent en raison d’interventions qui sont faites sur celles-ci.

Mais, méme si elles restaient en I’état, elles coltent parce qu’elles utilsient un espace
plus ou moins ‘coliteux’ : une serre chauffée ou non, des terrains a entretenir.

La notion de ‘frais de pension’ est destinée a valoriser cette utilisation de ces surfaces.

On estimera par secteur (par unité de surface) ce qu’est le colt a utiliser une unité (un
M2) pendant une semaine (le M2xsemaine ‘classique’)

Ce cot varie selon le moment de ’année : selon le chauffage a assurer dans cette unité
de production cette semaine la.

Ce colit doit inclure ’amortissement et U"entretien de |’équipement mis a disposition. Il
incluera, logiquement, un temps forfaitaire a entretenir, manier, piloter, nettoyer ces
équipements.
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>>>> 3 faire : une transaction de création de consommation ‘frais de pension’ aux cultures
présentes pendant une période donnée.

Veiller a ne pas recréer ces frais plusieurs fois (lancer deux fois le calcul par erreur sur une
méme période)

Une saisie de ces frais de pension est aussi possible chaque mois : au prorata des surfaces
occupées par les cultures présentes a la fin du mois.... ou de la semaine.
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VOCABULAIRE VISIOPROD ET VOCABULAIRE GPAO

Ci-dessous les principaux termes utilisés dans les logiciels de gestion de
production, leur définition, et les termes que vWo utilise.

REFERENCE :

L"OUVRAGE MANAGEMENT INDUSTRIEL ET LOGISTIQUE EST UNE OFUVRE COLLECTIVE DES
PROFESSEURS DU DU GROUPE HEC.

Gamme de fabrication

Document émis par le Bureau des Méthodes qui indique, pour la fabrication d’une piece ou
I’assemblage d’un sous-ensemble ou d’un produit fini : la liste logique des opérations, les
natures et les quantités des matieres premieres nécessaires, les machines, outillages et outils, les
temps standards de préparation, de réglage et d’opération.

Dans vWo, nous appelons ‘phase’ cette description de la facon de fabriquer une plante dans
un contenant donné : comment la plante de telle variété dans un conteneur de 2l se fabrique
t'elle, a partir de quoi, pendant une durée de, en utilisant tel intrant, en subissant telle(s)
opération(s) a tel(s) moment.

Lot de fabrication
Quantité d'un méme article qui restera groupée pour toutes les opérations de production.
Représente physiquement un ordre de fabrication.

Dans vWo, nous appelons lot de production cet ensemble de plantes d’'une méme variété et a
un méme stade qu’on demande de ‘fabriquer’ a une date donnée. Les ordres de fabrication
sont constitués de listes de lots a fabriquer.

Comme il est fréquent qu’un lot a fabriquer le soit en plusieurs fois (selon disponibilité des
jeunes plants) ou qu’un lot a fabriquer soit a éclater en différents endroits, la CULTURE est
un ensemble de plantes dans un méme stade au méme endroit.

Plusieurs fabrications a plusieurs dates feront plusieurs cultures.

Ces cultures sont donc le résultat des fabrications, en vertu (éventuellement) de consignes de
lots a fabriquer, et qui ont été calculées de différentes maniéres (objectifs de production,
commandes clients, prévisions de vente, etc.)
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Ces cultures sont présentes a compter de la date de leur fabrication, en des secteurs et en une
certaine quantité. Elles peuvent étre déplacées, des pertes peuvent étre constatées
(comptages). Elles sont vendues.

Nomenclature

Décomposition d’un produit en ses sous-ensembles, pieces élémentaires et matieres premieres,
avec le nombre d’unités de chaque constituant nécessaire a la fabrication d’une unité de
produit fini.

Les ‘besoins standards’ décrivent, dans vWo, les besoins en matieres premieres d’un produit.

Opération de fabrication
Subdivision de la gamme opératoire. Une opération ne fait appel qu’a une machine dans un
réglage déterminé

Nous distinguons :

Les opérations elles-mémes, qui sont de fabrication ou non, et qui ont mobilisé des
intervenants pendant des temps donnés, ainsi que des intrants, des machines. Nous
regroupons sous le terme de ‘consommations’ ces saisies des temps et quantités utilisés a
I'occasion d’une opération sur une ou en ensemble de cultures.

Et Le résultat de ces opérations , lorsqu’il s’agit d’opérations de fabrication : ce résultat est
constitué par la création de cultures (a partir d’autres cultures éventuellement). Ce résultat
est saisi sous la forme d’un évenement dit de ‘fabrication’.

L’évenement de fabrication (les quantités fabriquées) peut étre saisi indépendamment des
temps et des opérateurs qui ont été concernés (indépendamment des ‘consommations’ liées a
cette opération.

Ordre de fabrication
Document donnant instruction a la fabrication de produire dans un délai fixé, une quantité
donnée d’un article

Bon de travail

Document remis a I'opérateur et qui indique le travail a effectuer, la machine et I'outillage
nécessaires, le temps alloué et éventuellement la date prévue par I'ordonnancement pour
I’achevement du travail. Sert aussi a enregistrer les temps passés pour la comptabilité
analytique

Calcul des besoins

Il consiste a partir de la demande connue ou prévisionnelle en produits finis pour déterminer
les besoins correspondants en sous-ensembles et composants a tous les niveaux de la
nomenclature

Composant
Terme désignant un élément entrant dans la composition d’un sous-ensemble ou d’un produit
fini, dit composé.
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Composé
Produit fini ou sous-ensemble qui se compose de plusieurs éléments appelés composants. La
description de la composition figure dans sa nomenclature directe.

Cycle de fabrication

C’est I'intervalle de temps nécessaire entre la date de lancement et la date d’entrée en stock de
produits finis ou la date de livraison. C’est la somme des temps de préparation et réglage, des
temps opératoires, des temps d’attente et de transfert interopération, et des délais administratifs
de préparation du lancement.

Gamme mére
Gamme de base utilisée pour définir par duplication et modification les gammes spécifiques a
des produits similaires.

Dans vWo, nous appelons ‘phase générique’ des gammes de base a partir desquelles on
décrira, par leurs variantes par rapport a ces phases génériques, les produits a réaliser.

Plan de production
Engagement de production a moyen terme qui établit dans les grandes lignes les quantités a
produire.

Objectifs de production ou Objectifs de vente
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